BOHRFESTIVAL




ADO-SUS

HM | Bohrer mit Innenkiihlung

= 3xD-8xD
= Vielseitig einsetzbar, erste Wahl fiir Rostfrei und Titan
= Ab @6 mit extragrossen Kahlmittelbohrungen

= Geeignet fir Nachschleifservice
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ADO

HM | Bohrer mit Innenkiihlung

= 10xD - 50xD
= Geringe Schnittkrafte
= Optimale Spanbildung und Spanabfuhr

= Geeignet fir Nachschleifservice
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ADFO

HM | Flachbohrer mit Innenkiihlung

= 3xD
= Ohne Innenkihlung ab @0.2 erhaltlich
= |deal fr Pilotbohrungen in unebene Oberflachen

= Variante mit langem Schaft erhéltlich
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HYP-HPO

HM | Bohrer mit Innenkiihlung

= 3xD-8xD
= Optimales Preis- / Leistungsverhdltnis

= Erhaltlich mit Weldon- und Whistle-Notch-Schaft
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HYP-AL

HM | Bohrer

= 3xD + 5xD
= 5xD mit Innenkihlung

= |deal fUr Aluminium
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AD-MICRO

HM | Mikrobohrer

= 4xD + 10xD

= FUr Stahl, Rostfrei und Titanlegierungen

A e =SSR

i01-8.1

ADO-MICRO

HM | Mikrobohrer mit Innenkiihlung

= 2xD -30xD

= FUr Stahl, Rostfrei und Titanlegierungen

A 8072 =gt

L05-a.1

WX-MS-GDS

HM | Mikrobohrer

= 5xD
= FUr Stahl, Rostfrei und Titanlegierungen
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ADO-TRS

HM | Bohrer dreischneidig mit Innenkiihlung

= 3xD + 5xD
= Erste Wahl fir Stahl und Guss
= Erlaubt hohe Vorschibe

A oo =S

EX-SUS-GDS

HSS | Bohrer

= 3xD + 5xD

= Grosse Auswahl an Durchmessern

= Schafttoleranz h7
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CRM

HM | Reibahlen
= Von @0,3-13,05mm in 0,01 mm Schritten
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HM | Reibahlen
= FUr Nichteisenmetalle
= DLC-Beschichtung
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HS-OIL-CRM

HM | Reibahlen mit Innenkiihlung

= Fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

c
[J]
E in verschiedenenen Werkstoffen
E = Mit Drall, beschichtet
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HM | Reibahlen
= FUr Rostfrei, Titanlegierungen und
gehartete Stdhle bis 60HRC
= Mit Drall, beschichtet
o
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