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Foret modulaire a haute efficacité

MagicDrill

Excellente précision de percage avec un faible effort de coupe

Une épaisseur d’ame optimale limite la flexion

Copeaux fins et coupe réguliére pour trous profonds

Remplacement aisé de la plaquette

Pour la fonte
KM
Pour lamage
FTP
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Foret modulaire a haute efficacité

MagicDrill D RA

Excellente précision de percage avec un faible effort de coupe
5 avantages pour résoudre les problémes de percage courants

1 Le modéle a faible effort de coupe
améliore la précision de percage

L'aréte transversale spéciale a rayon en S réduit la
force de pénétration et réduit les vibrations.
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Comparaison des efforts de coupe (évaluation interne)
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DRA (GM) Concurrent B Concurrent C

Conditions de coupe : Vc = 120 m/min, f = 0,25 mm/tr
Diameétre de percage 14, L/D = 5, profondeur de percage 45 mm, sous arrosage
(avec liquide de coupe), piéce : C50

Une épaisseur d’ame optimale
limite la flexion

2

Précision de percage améliorée en contrélant la déviation
du foret avec une épaisseur d’ame supérieure de 20 % par
rapport au concurrent A.

Comparaison
de I'épaisseur
d'ame

Concurrent A

Comparaison de l'ovalisation * la cylindricité (évaluation interne)

DRA (GM) Concurrent D Concurrent E
Ovalisation 18,7 um : 31,7 um : 27,3 um
Cylindricité 23,6 um 343 um 30,1 pm

Conditions de coupe : Vc = 120 m/min, f = 0,3 mm/tr
Diameétre de percage @14, L/D =5, position de mesure 55 mm, sous arrosage
(avec liquide de coupe), piece : C50

Copeaux fins méme dans des applications de percage de trous profonds

Amincissement des copeaux optimisé pour une évacuation stable des copeaux.
La goujure additionnelle pour goujure longue (5D, 8D) permet une évacuation réguliere des copeaux.

Comparaison des copeaux
(évaluation interne)
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DRA (GM) Concurrent F Concurrent G

Conditions de coupe : Vc = 60 m/min, f = 0,2 mm/tr, diamétre de percage 214, /D =5
Profondeur de pergage 70 mm, sous arrosage (avec liquide de coupe), piece : X5CrNi1810

Porte-plaquettes 5D

Goujure additionnelle
(Favorise |'évacuation des copeaux)



Remplacement aisé de la plaquette

Remplacer la plaquette sans retirer la vis.

Remplacer la plaquette
sans retirer la vis.

position de la vis).
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Installer la plaquette sur le porte-plaquettes
(aligner la ligne guide de la plaquette sur la

@)

Fixer la plaquette en serrant la vis.

Durée de vie prolongée de l'outil et usinage stable de diverses pieces

Un revétement NANO MEGACOAT nuance PR1535 est utilisé pour usiner divers matériaux,
de l'acier a I'acier inoxydable, avec la combinaison d’un substrat résistant et d’'un revétement

nano spécial.

Propriétés des revétements
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Température de début d’oxydation (°C)

|III Faible Résistance a I'oxydation Elevée

1 ére recommandation
Fonte
PRI1525

Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne)
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Temps de coupe (min)

Conditions de coupe : Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/tr
Diamétre de percage @14, L/D = 5, profondeur de percage 45 mm, sous arrosage
(avec liquide de coupe), piéce : 42CrMo4

Etudes de cas

Accessoire ST44-2

Ve =70 m/min (n= 1240 min”)
f=0,23 mm/tr (Vf = 285 mm/min)
Profondeur de percage 100 mm
Arrosage (interne)

Avec percage du trou central
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Traversant

Temps de coupe

DRA 218-8D

mrram ©

Le concurrent J a appliqué un cycle de fraisage incrémental pour éviter le
bourrage des copeaux. Evacuation des copeaux contrélée par le DRA sans
fraisage incrémental.

Concurrent J
218-7D

(Foret modulaire)

(Evaluation d'utilisateur)

Plaque X5CrNi1810

Ve =60 m/min (n=2 120 min™)
f=0,12 mm/tr (Vf = 254 mm/min)
Profondeur de percage 15 mm
Arrosage (interne)
SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

Traversant

Nombre de trous

Concurrent K - 100

29-3D

(Foret modulaire)

Le foret DRA a permis de multiplier par cinq la durée de vie par rapport au
concurrent K. Il offre un usinage stable et un excellent état de surface avec un

bruit de coupe réduit. (Evaluation d'utilisateur)




Pour la fonte

KM

L'aréte de coupe transversale spéciale améliore la précision

de percage et la durée de vie.

1 L'aréte transversale offre une excellente précision de percage lors de

I'usinage de la fonte

La force centripéte accrue grace a la conception transversale spéciale réduit les variations du diamétre

de trou lors de I'usinage a avance rapide.

Variation du diamétre de trou par rapport a I'avance
(évaluation interne)

0,02
H DRA (KM) Variation par rapport au diamétre du trou a

M Concurrent L f=025 mm/tr
H Concurrent M

Variation du diamétre (mm)

f (mm/tr)

Conditions de coupe : Vc = 100 m/min, f = 0,25 — 0,48 mm/tr
Diametre de percage @14, L/D = 5, position de mesure 5 mm, sous arrosage
(avec liquide de coupe), piece : 600-3

Comparaison de l'ovalisation (évaluation interne)

DRA (KM) Concurrent L

9,28 ym

Conditions de coupe : Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/tr
Diameétre de percage @14, L/D = 5, position de mesure 5 mm, sous arrosage
(avec liquide de coupe), piéce : 600-3

Résistance a la rupture

Le grand chanfrein d'angle empéche la rupture et permet un usinage stable a des avances rapides

et un usinage a forte charge.




Pour lamage

FTP

« La géométrie a bout cylindrique et le double listel améliorent la précision de percage
« Usinage haute efficacité possible en résolvant les problémes de lamage

La géométrie a bout cylindrique

B et le double listel améliorent la
précision de percage

Meilleure force centripéte grace a la géométrie a bout
cylindrique.

Le double listel permet de réduire la déformation des
trous et 'ondulation.

Géométrie a bout cylindrique Double listel
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Listel

- —

Comparaison de la précision de percage (évaluation interne)
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DRA (FTP) Concurrent N
Géométrie a bout cylindrique Forme plate

Conditions de coupe : Vc = 80 m/min, f = 0,25 mm/tr, diamétre de percage 014, L/D = 3
Profondeur de pergage 20 mm, sous arrosage (avec liquide de coupe), piéce : C45

Réduction des bavures grace

au grand angle d’hélice et au
chanfrein d’angle

Le chanfrein d’angle améliore la résistance a
I'écaillage et aux bavures.

Chanfrein
d’angle 30°

Comparaison de la hauteur
des bavures
(évaluation interne)
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DRA (FTP) ConcurrentO

Géométrie a bout cylindrique  Forme plate

Rayon R

Angle d’'hélice 30°

&

Meilleure acuité des
arétes grace au grand
angle d’'hélice

| S—

Hauteur des bavures (mm)

Conditions de coupe : Vc = 80 m/min, f = 0,25 mm/tr, diametre de percage @14, L/D = 3
Profondeur de percage 20 mm, sous arrosage (avec liquide de coupe), piece : C45

E Excellente évacuation des copeaux grace au grand angle d’hélice et a la

forme de la goujure

Excellente évacuation des copeaux pour un bourrage de copeaux minimum.

Grand angle d'hélice

Comparaison des copeaux (évaluation interne)

Conditions de coupe : Vc = 55 m/min, f = 0,1 mm/tr, diamétre de percage 14, L/D =3
Profondeur de pergcage 20 mm, sous arrosage (avec liquide de coupe), piece : X5CrNi1810
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DRA (FTP) Concurrent P
Géométrie a bout cylindrique Géométrie a bout cylindrique



Plaquette DRA (GM - usage général) diametre de percage 67,94 ~ 825,50

: 5 Dimensions (mm) Nuance
A I . Tolerance k8 Description Porte-plaquettes utilisable
E’;'l,g . e 8 (mm) aDc Lp PR1535 | PR1525
\1(' DA 1450M-GM 450 | 242 | @ D)
! 794~ 10,00 +0022
¢ i 94~10, 0 1460M-GM 1460 | 243 ® ° 6 DRI O
T470M-GM 1470 | 245 | @ ° ;5: 6‘BRA SM—O
010-1800 | 0 1480M-GM 480 | 247 | @ ° 16-DRAT4SM-
1490M-GM 1490 | 249 ° °
R e e
\ I R 1520M-GM 1520 | 255 ° °
Il ne sagit pas de la tolérance du diamétre de coupe 1530M-GM ]5[30 2157 ) [
1540M-GM 1540 | 259 ° ° $516-DRA150M- O
Plaquette 1550M-GM 15,50 2,61 [ ) [ SF20-DRA150M- O
1560M-GM 1560 | 263 ° ®
Dimensions (mm) Nuance 1570M-GM 15,70 LD o ®
Description Porte-plaquettes utilisable 1580M-GM 1580 | 266 L °
oDc Lp PR1535 | PR1525 1590M-GM 15,90 2,68 ® )
DA_0794M-GM 794 | 134 ° ® DA 1600M-GM 1600 | 269 ° °
0300M-GM 800 | 135 ° ° 1610M-GM 1610 | 271 ® °
0810M-GM 810 [ 137 o D $510-DRA08OM- O 1620M-GM 1620 | 2,73 ° D
0820M-GM 8,20 138 [ [ J SF12-DRA0SOM- O 1630M-GM 16,30 2,75 J )
0830M-GM 830 | 140 ° ° 1640M-GM 1640 | 276 ® ° $518-DRA160M- O
0840M-GM 8,40 148 ° ° 1650M-GM 16,50 2,78 [J [ J SF20-DRA160M-O
DA 0850M-GM 8,50 1,44 [ ) [ ) 1660M-GM 16,60 2,80 ) ™Y
0860M-GM 860 | 146 L L $510-DRA0SSM-O 1670M-GM 1670 | 28 ° °
0870M-GM 870 | 148 | @ L SFI2-DRAOSM-O 1680M-GM 680 | 284 | @ 0
0880M-GM 880 | 149 LJ LJ 1690M-GM 1690 | 236 D °
" 08903'23 890 | 151 L L DA 1700M-GM 1700 | 286 | @ °
gg?gm-em g?g lgi : : 1710M-GM 700 | 288 | @ °

: b d $510-DRA09OM- O 1720M-GM 1720 | 2,9 ° [
0920M-GM 920 | 156 0 ®
0930M-GM 9,30 158 ° ° SF12-DRA090M-O 1730M-GM 17,30 2,92 [ J o
0940M-GM 940 | 159 | @ ° ];ggmgm ggg ;22 : : 5518")““70""8

DA_0950M-GM 950 | 161 ° ° AR T T e o SF20-DRAT70M-
0960M-GM 960 | 1,63 ° ® 6510-DRA0SSM- O 2 . .
970NN 570 | 16 ° H) 1770M-GM 17,70 | 2,99 ® ®
0980M-GM 9,30 167 ° ° SF12-DRA095M- O 1780M-GM 17,80 3,01 [ J [ J
TR 9500 | 168 ® ® 1790M-GM 179 | 303 ° °
DA 1000M-GH 000 | 170 ° ° DA 1800M-GM 1800 | 3,04 ® °
1010M-GM 010 5 ° ° 1810M-GM 1810 | 3,06 ° °
1020M-GM 020 | 17 ° ° $512-DRAT00M- O 1820M-GM 1820 | 307 D D
1030M-GM 030 1% ° ° SF16-DRAT00M- O 1830M-GM 1830 | 3,00 ° °
1040M-GM 10,40 1,77 ) M) 1840M-GM 18,40 3,11 [ ) [ ] $520-DRA180M- O
DA_1050M-GM 105 | 1,79 ° ® 1850M-GM 185 | 313 ° o SF25-DRA180M- O
1060M-GM 10,60 1,81 ® [ 1860M-GM 18,60 3,15 [ J [
1070M-GM w0 | s | e | e $12-0RAT0SM- O 1870M-GM 80 | 37 | @ | e
1080M-GM 1080 | 1,85 ° ° SF16-DRAT05M- O 1880M-GM 1880 | 3,18 D °
1090M-GM 1090 | 1,86 ° ® 1890M-GM 1890 | 320 ° °
DA_1100M-GM 11,00 | 187 ° ® DA 1900M-GM 1900 | 321 ® °
1110M-GM 11,00 | 1,89 ° ® ] _ 1910M-GM 1910 | 323 ° °
1120M-GM 120 | 191 ® ° SS12-DRATIOM- O 1920M-GM 1920 | 325 ® °
1130M-GM 1130 | 1,92 ° ° SF16-DRA110M-O 1930M-GM 1930 | 327 ° °
1140M-GM 11,40 19 L [ 1940M-GM 19,40 3,29 [J ) $520-DRA190M- O
DA _1150M-GM 11,50 1,96 (] ® 1950M-GM 1950 | 330 [J [ SF25-DRA190M- O
1160M-GM 11,60 1,98 [ ] [ ] SS12-DRAT1SM-O 1960M-GM 19,60 332 ® °
1170M-GM 11,70 2,00 [ ] [ ) 1970M-GM 19,70 334 Y o
1180M-GM 11,80 | 2,01 ° D SF16-DRA115M-O 980G 980 | 336 ° °
1190M-GM 119 | 2,03 ® ® 1990M-GM 1990 | 338 ° °
DA 3%23 5?0 5103 : : DA 2000M-GM 200 | 337 | @ °
O 10 | 205 5514-DRA120M-O 2010M-GM 2000 | 339 | @ °
1220M-GM 1220 | 207 0 ® TN 020 | 341 ° °
1230M-GM 1230 | 208 ° ® SF16-DRAT20M- O : - -
i w30 o ° 2030M-GM 2030 | 383 ® ®
TR S T o o 2040M-GM 2040 | 345 ° 0 $525-DRA200M- O
: 2 2050M-GM 2050 | 346 ® ° SF25-DRA200M- O
it 1260 | 214 d d $S14-DRAT25M- O 2060M-GM 2060 | 348 [ (]
1270M-GM 12,70 2,16 ° [ ) - ! :
1280M-GM 1280 217 ° ° SF16-DRA125M-O 2070M-GM 20,70 3,50 [ ) [ )
T 1250 | 219 ° ° 2080M-GM 2080 | 35 ® ®
DA 1300M-GM 13,00 | 220 ° ° 2090M-GM 050 | 34 | @ L]

; DA 2100M-GM 21,00 | 354 ° ° : -
1310M-GM B0 | 20 ® ® SS1-DRAT3OM-O $525-DRA210M- O
1320M-GM 1320 | 224 ° ° DRI O 2150M-GM 2150 | 363 ° ° SF25-DRA210M-O
13303-% 1330 | 225 : : " " DA 2200M-GM 20 | 37 ° ° $525-DRA220M-O
1340M- B340 | 207

TNEEEET 50 |29 ° ° 2250M-GM 25 | 38 ° ° SF25-DRA220M- O
1360M-GM 13,60 231 ° ® DA 2300M-GM 23,00 3,87 [ J [ ] $525-DRA230M-O
$514-DRA135M- O
1370M-GM B0 | 233 ° ° 5 2350M-GM B50 | 3% ° ° SF25-DRA230M- O
1380M-GM B | 235 | @ ° SF16-DRAT35M- DA 2400M-GM w0 | 4 | @ ° $525-DRA240M-O
- liggmgm Egg ;;g : : 2450M-GM u50 | 43 | @ ° SF25-DRA240M-O
T TR T ° ° DA 2500M-GM 2500 | 42 ° ° $532-DRA250M-O
: : $516-DRAT40M- O O
1420M-GM 1420 | 236 ® ® o 2550M-GM 255 | 429 ° ° SF25-DRA250M-
SF16-DRAT4OM-
1430M-GM 14,30 238 L L Les plaquettes vendues par 1
1440M-GM 1440 | 240 ® ®

@ : Disponible



Plaquette DRA (KM - fonte) Diamétre de percage 67,94 ~ 25,50

4 Dimensions (mm) Nuance
Tolérance k8 Description Porte-plaquettes utilisable
5 aDc k8 (mm) oDc Lp PR1525
¢ LS DA 1450M-KM 14,50 3,5 D
- +0,022 & g
» 7.94~1000 0 1460M-KM 14,60 3,30 D SS16-DRASH-O
1470M-KM 14,70 3,34 ) o 'DRA M' o
110~1800 |+ 1430M-KM 148 | 338 ° 16-DRA145M-
,? _.‘f 1490M-KM 14,90 3402 °
é’ o10-2550 | +008 DA 1500M-KM 15,00 3,24 °
.g.'f‘ 1510M-KM 15,10 3,28 D)
K8 correspand  a toérance dimensionnelle de la plaguette 1520M-KM 15,20 333 o
IIne s‘agit pas de la tolérance du diamétre de coupe 1530M-KM ]5130 3'37 [
1540M-KM 15,40 341 D $516-DRA150M- O
o " 1550M-KM 15,50 345 ° SF20-DRAT50M- O
aquette 1560M-KM 15,60 349 °
1570M-KM 15,70 3,54 °
Dimensions (mm) Nuance : -
Description Porte-plaquettes utilisable 1580M-KM 15,80 3,58 L
oDc Lp PR1525 1590M-KM 15,90 3,62 ®
DA 0794M-KM 794 1,82 ® DA 1600M-KM 16,00 343 D
0800M-KM 8,00 1,85 ° 1610M-KM 16,10 347 °
0810M-KM 8,10 1,89 ® $510-DRA08OM- O 1620M-KM 16,20 3,51 °
0820M-KM 8,20 193 D SF12-DRA0OM- O 1630M-KM 16,30 3,55 D
0830M-KM 830 198 ° 1640M-KM 16,40 3,60 ° $518-DRA160M- O
0840M-KM 840 202 LJ 1650M-KM 16,50 3,64 ° SF20-DRA160M- O
DA 0850M-KM 8,50 2,06 [ ) 1660M-KM 16,60 3,68 )
0860M-KM 8,60 210 L $510-DRA0SSM-O 1670M-KM 16,70 30 o
0870M-KM £70 Zilk L SF12-DRAOBSM- O 1680M-KM 16,80 3,76 0
DEAOMEKE 88 | 219 L 1690M-KM 1690 | 381 D
0890M-KM 890 213 L DA 1700M-KM 17,00 3,61 °
DA_0900M-KM 9,00 2,02 D e s e °
DITOM. KM 20|20 o $510-DRAOSOM- O 1720M-KM 720 | 36 °
0920M-KM 9,20 2,11 ®
- SF12-DRA09OM- O 1730M-KM 17,30 3,74 [ J
Galual 250 215 o 1740M-KM 17,40 378 ° $518-DRA170M- O
O04OM-KM 40 219 L 1750M-KM 17,50 5 ® o -O
DA_0950M-KM 9,50 23 ° L e a6 o SF20-DRAT7OM-
0960M-KM 9,60 227 ® - / ,
0970MLKM o 33 = SS10—DRA095M-8 1770M-KM 17,70 3,90 ®
DT 950 236 ° SF12-DRAO9SM- 1780M-KM 17,80 3,95 °
ST 0 AT ® 1790M-KM 17,90 3,99 °
DA_1000M-KM 1000 | 220 ° D IA00H K 1800 | 379 L
1010M-KM 1010 | 224 ° 1810M-KM 1810 | 38 Ld
1020M-KM 10,20 228 D SS12-DRATOON- O 1820M-KM 18,20 3,88 L
1030M-KM 1030 | 232 ° SF16-DRATOOM- O 1830M-KM 1830 | 39 °
1040M-KM 10,40 237 ° 1840M-KM 18,40 3,9 0 $520-DRA180M- O
DA_1050M-KM 10,50 240 ® 1850M-KM 18,50 400 D SF25-DRA180M- O
1060M-KM 10,60 245 D 1860M-KM 18,60 4,04 °
1070M-KM 070 | 249 ° 5512’DR“°5M'8 1870M-KM 1870 | 408 °
1080M-KM 10,80 253 ° SF16-DRAT05M- 1880M-KM 18,80 413 °
1090M-KM 1090 257 D 1890M-KM 18,90 417 D
DA 1100M-KM 11,00 2,50 ® DA_1900M-KM 19,00 397 °
TT10M-KM 11,10 2,54 D 1910M-KM 19,10 401 °
1120M-KM 11,20 259 o SSTZ-DRATION-©) 1920M-KM 19,20 4,05 °
SF16-DRAT10M- O : d
1130M-KM 11,30 263 ® 1930M-KM 19,30 409 °
1140M-KM 1140 2,67 D 1940M-KM 19,40 4,14 ° §520-DRA190M- O
DA :Egmm Hzg ;;; : 1950M-KM 19,50 4,18 D SF25-DRAT90M- O
H / , SST2-DRA15M-O 1960M-KM 19,60 4 °
1170M-KM 11,70 2,80 [ ] SFI6-DRM15M-O 1970M-KM 19,70 4,26 ™Y
1180M-KM 11,80 2,84 D 1980MKM 1980 130 ry
1190M-KM 11,90 2,88 ® ORI 1990 435 °
DA :;?Omm 5?0 ;3’2‘ : DA 2000M-KM 20,00 420 °
M- .10 3 SS14-DRA20M-O 2010M-KM 20,10 424 °
1220M-KM 12,20 276 ®
- SF16-DRAT20M- O 2020M-KM 20,20 4,28 [ ]
12300 1230 | 280 o 2030M-KM 030 | 43 °
Llonl) AL d 2040M-KM 00| 437 ° $525-DRA200M- O
DA 1250M-KM 12,50 2,89 ® d . >-DRA200M-
T 5 793 ° 2050M-KM 20,50 441 ° SF25-DRA200M- O
70N T 35 = SS14—DRA125M-8 2060M-KM 20,60 445 °
TR 1250 301 ° SF16-DRAT25M- 2070M-KM 20,70 4,49 °
T 1390 306 ° 2080M-KM 20,80 4,54 ®
DA 1300M-KM 13,00 2,83 ° 2090M-KM 20,9 458 LJ
1310M-KM 13,10 2,87 ® DA 2100M-KM 21,00 438 [ $525-DRA210M-O
$514-DRA130M- O
1320M-KM 13,20 292 D 2150M-KM 21,50 459 ° SF25-DRA210M- O
1330M-KM 1330 | 29 ° SF16-DRA130M- O
H b r DA 2200M-KM 22,00 4,55 [ ] $525-DRA220M- O
- g;‘gmm ggg ;gg : 2250MKM 250 | 476 ° $F25-DRA220M- O
1360M-KM 13,60 3,08 ® DA 2300M-KM 23,00 474 L §525-DRA230M- O
1370M-KM B0 | 31 ° S514-DRA135M- ) 2350M-KM BN | 4% ° SF25-DRA230M- O
. . - SF16-DRA135M- O - .
1380M-KM 13,80 317 [ J DA 2400M-KM 24,00 49 [ ] $525-DRA240M- O
1390M-KM 1390 B L4 2450M-KM 2,50 512 ° SF25-DRA240M- O
DA 1400M-KM 14,00 3,04 °
1410MKM 1,10 3,00 ° o DA 2500M-KM 25,00 5,08 [ ] $532-DRA250M- O
1420M-KM 14,20 3,13 Y ;ﬂgggﬁ::ﬁm- o 2550M-KM 25,50 5,29 [ ] SF25-DRA250M- O
1430M-KM 14,30 317 L Les plaquettes vendues par 1
T440M-KM 14,40 321 D @ Disponible



Plaq uette DRA (FTP - Iamage) Diamétre de percage 28,00 ~ 25,4

Tolérance k8

La zone non coupée reste  _ aDc k8 (mm)
dans le trog borgne en Araison +0,022
du chanfrein sur la partie 8,00~ 10,00 0
épaulement ‘
+0,027
‘?"BC N 10,10 ~ 18,00 )
(4] 2‘ =
|
I
! +0,033
18,10 ~ 25,40
(Hauteur 0
de chanfrein)
k8 correspond a la tolérance di lle de la plaquette
Il ne s'agit pas de la tolérance du diamétre de coupe
Remarque :
Utilisable pour les porte-plaquettes 1,5D, 3D, 5D et 8D. Un trou préparé (0,5D) est nécessaire lors de I'utilisation d'un porte-plaquettes 8D !
lére re(ommandat\on
Acier / Adier ot
Plaquette inoydle
Dimensions (mm) Nuance Dimensions (mm) Nuance
Description Porte-pl. tes utilisable Description Porte-plaquettes utilisable
oDc D2 Lp | PR1535 | PR1525 oDc oD2 Lp | PR1535 | PR1525
I $516-DRA150M- O
DAOBOOM-FTP 8,00 o o §510-DRA0SOM-O DA1550M-FTP 1550 | 440 | 065 | @ ° 420 DRATSOM. O
DAOS3OM-FTP 830 o | o SF12-DRA0SOM- O .
290 040 DA1600M-FTP 16,00 “co 070 [ ] [ ] $518-DRAT60M-O
DA0850M-FTP 8,50 [ J [ J $570-DRA08SM- O DA1650M-FTP 16,50 Y (Y SF20-DRA160M- O
DAEIHAL 8,80 o | o SFI2-DRATESH- O DAT700M-FTP 17,00 o [ o
’ so0 | 078 $518-DRA170M- O
DA0900M-FTP 9,00 [ ] o $510-DRA0IOM- O DA1750M-FTP 17,50 Y o SF20-DRAT70M-O
DAOY3OM-FTP 930 | 300 |03 | @ | @ | S20RASON-O DATSOOM-FP | 18,00 o | o
RTINS ' so0 | 0o $520-DRA180OM- O
DA0950M-FTP 9,50 ) ) : i ! ' ' SF25-DRA18OM- O
SF12-DRA0OSM-O DA1850M-FTP 18,50 ° [}
DAT000M-FTP 10,00 ° ° §512-DRAT0OM-O DAT900M-FTP 19,00 e | oss ° ° $$20-DRAT90M-O
DAT030M-FTP 1030 o | o SF16-DRATOOM- O DAT950M-FTP 19,50 o | o SF25-DRAT90M- O
3,30 0,46
DAT0SOM-FTP 10,50 ° ° SS12-DRATOSM-O DA2000M-FTP 20,00 S ° ° 6525-DRA200M-O
DAT080M-FTP 10,80 o | o SF16-DRATOSM- O DA2050M-FTP 2050 o | o SF25-DRA200M- O
PATIOON-FIP o ° ° zﬂﬁggﬁl mg el o 600 | 09 bl B SS25 DRAZION-©)
340 | 050 O wsre | am | || e | e | sesomaonO
DATISOM-FTP 11,50 o | o igzgﬁmgm 5 4 '
$S14-DRAT20M-O DA2200M-FTP 2,00 e | o $525-DRA220M- O
DA1200M-FTP 12,00 [ ] [ ] 6,40 1,00
SF16-DRAT20M-O DA2250M-FTP 22,50 ° ° $F25-DRA220M-O
DAT250M-FTP 1250 | 370 | 053 ° °
SST-DRAT25M- O DA2300M-FTP 23,00 o | o $525-DRABOM-O
DAT270M-FTP 12,70 o | o SF16-DRA125M- O 660 | 105
RYNTTENTHG) DA2350M-FTP 23,50 ° ° SF25-DRA230M- O
DA1300M-FTP 13,00 [ ] ( ] ) : 0O
390 | 056 . DRSS w0 e L $525-DRA240M- O
DA1350M-FTP 13,50 [ [ ) ; ’ ! - -
SF16—DRA135M—8 DA24SOM-FTP 250 o | o | shsDRA2MO
$S16-DRA140M-
DA1400M-FTP 14,00 [} ( ] DA2500M-FTP 25,00 [ ] [ ]
a0 | 0s SF16-DRAT4OM-O 700 | 120 $525-DRA250M- O
DAT4SOM-FTP 14,50 ° ° $516-DRA145M- O DA2540M-FTP 25,40 PY PY SF25-DRA250M- O
SF16-DRA145M- O
DA1500M-FTP 1500 | 440 0,65 [ J [ J SS16-DRATSOM- O Les plaquettes vendues par 1
SF20-DRA150M- O @ Disponible
Indications et contre-indications
¥ -
Surface lisse Plaques empilées Tuyau R Carottage Concavités Surface inclinée Demi-cylindre

d’un trou

o>

¥

,,

Usinage &e parties ‘

|
,,

Usinage de

centrales

surfaces courbes

~0

>

)

Porte-plaquettes 1,5D recommandé

* Porte-plaquettes au-dela de 3D recommandé* ‘

Forme non recommandée porte-plaquettes au-dela de 3D

Non recommandé

* Le chevauchement doit étre inférieur a 1/3 x D en cas d'agrandissement de trou avec un porte-plaquettes 1,5D
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Porte-plaquettes DRA (queue droite)
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Dimensions du porte-plaquettes m
] Dimensions (mm) Piéces détachées
Description E oDc Plaquette a utiliser
& - aDs L 13 Ls Vis de serrage é
a8 min. | max.
$510-DRA0BOM-1,5 [ J 7,94 8,49 66,2 12,8 DA0794M-.... ~ DAO84OM-....
$510-DRA085M-1,5 [ J 8,50 8,99 67,5 13,5 DA0850M-... ~ DAO8IOM-...
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA090OM-1,5 ( ] 9,00 9,49 68,7 143 DA0900M-.... ~ DA0940M-. ..
$510-DRA095M-1,5 [ ] 9,50 9,99 70,0 15,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
$S12-DRA100M-1,5 [ ] 10,00 | 10,49 76,2 158 DA1000M-... ~ DA1040M-...
$512-DRA105M-1,5 (] 10,50 | 10,99 775 16,5 DA1050M-... ~ DA1090M-... -
12 -5
$S$12-DRA110M-1,5 [ J 1,00 | 11,49 797 173 DAT100M-... ~ DAT140M-...
$S$12-DRA115M-1,5 [ J 1,50 | 11,99 81,0 18,0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
45 HS-2534TRP
$S14-DRA120M-1,5 [ J 1200 | 1249 82,2 18,8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
$S14-DRA125M-1,5 [ ] 1250 | 12,99 835 19,5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
14
SS14-DRA130M-1,5 ( ] 13,00 | 13,49 84,7 20,3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-1,5 [ ] 13,50 | 13,99 86,0 21,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$516-DRA140M-1,5 [ ] 14,00 | 14,49 90,2 21,8 DA1400M-... ~ DA1440M-...
$516-DRA145M-1,5 [ J 14,50 | 14,99 16 91,5 225 DA1450M-... ~ DAT490M-...
$516-DRA150M-1,5 [ J 15,00 | 1599 95,0 24,0 48 DA1500M-... ~ DAT590M-... HS-3048TRP DTP-6
$518-DRA160M-1,5 [ ] 16,00 | 16,99 98,5 255 DA1600M-... ~ DA1690M-...
18
$S18-DRA170M-1,5 ( ] 17,00 | 17,99 101,0 270 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-1,5 [ ] 18,00 | 18,99 106,5 285 DA1800M-... ~ DA1890M-...
20 50
$520-DRA190M-1,5 (] 19,00 | 19,99 109,0 30,0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
$525-DRA200M-1,5 [ ] 20,00 | 20,99 17,5 315 DA2000M-... ~ DA2090M-....
$525-DRA210M-1,5 [ J 21,00 | 21,99 120,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-1,5 [ J 22,00 | 22,99 25 123,5 345 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-1,5 ( ] 23,00 | 23,99 126,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-1,5 [ ] 24,00 | 24,99 128,5 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-1,5 [ ] 25,00 | 25,50 32 1350 39,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Disponible



Dimensions du porte-plaquettes

= Dimensions (mm) Piéces détachées
Description E oDc Plaquette a utiliser
E - aDs L 13 Ls Vis de serrage é
a8 min. | max.
$510-DRA0SOM-3 [ 7,94 8,49 79 255 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
$510-DRA085M-3 [ 8,50 8,99 81 27,0 DA0B50M-.... ~ DAO8YOM-...
$510-DRA090OM-3 [ ] 9,00 9,49 10 83 28,5 0 DA0900M-.... ~ DA0940M-. .. H5-2524TRP
$510-DRA095M-3 [ ] 9,50 9,99 85 30,0 DA0950M-.... ~ DA099OM-. ..
$512-DRA100M-3 [ J 10,00 | 10,49 92 315 DAT000M-.... ~ DAT040M-...
$512-DRA105M-3 [ ] 10,50 | 10,99 9% 33,0 DA1050M-.... ~ DAT090M-...
$512-DRAT10M-3 [ 11,00 | 11,49 " 97 345 DAT100M-... ~ DAT140M-... FiPs
$S12-DRA115M-3 [ ] 1,50 | 11,99 99 36,0 DA1150M-... ~ DAT1190M-....
SS14-DRA120M-3 [ ] 12,00 | 12,49 101 375 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2534TRP
SS14-DRA125M-3 [ ] 12,50 | 12,99 103 39,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
$514-DRA130M-3 [ 13,00 | 13,49 " 105 40,5 DAT300M-... ~ DA1340M-...
$514-DRA135M-3 [ 13,50 | 13,99 107 42,0 DA1350M-... ~ DAT390M-...
$S16-DRA140M-3 [} 14,00 | 14,49 12 435 DA1400M-... ~ DA1440M-...
$S16-DRA145M-3 [ ] 14,50 | 1499 16 14 45,0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
$516-DRA150M-3 [ J 15,00 | 1599 19 48,0 48 DA1500M-... ~ DAT590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
$518-DRA160M-3 [ ] 16,00 | 16,99 124 51,0 DA1600M-... ~ DAT690M-. ..
$518-DRA170M-3 [ 17,00 | 17,99 8 128 54,0 DAT700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-3 [} 18,00 | 1899 135 57,0 DA1800M-... ~ DA1890M-. ..
$520-DRA190M-3 [ ] 19,00 | 19,99 0 139 60,0 0 DA1900M-. .. ~ DAT990M-. ..
$525-DRA200M-3 [ ] 20,00 | 20,99 149 63,0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
$525-DRA210M-3 [ ] 21,00 | 21,99 153 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$525-DRA220M-3 [ 22,00 | 22,99 25 158 69,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-... F-AGeTTRE o7
$525-DRA230M-3 [} 23,00 | 23,99 162 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-. ..
$525-DRA240M-3 [ ] 2400 | 24,99 166 75,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-3 ® | 2500 | 2550 32 174 78,0 60 DA2500M-.... ~ DA2550M-...
@ : Disponible
Dimensions du porte-plaquettes m
= Dimensions (mm) Pieces détachées
Description T% oDc Plaquette a utiliser
g - oDs L 13 Ls Vis de serrage lé
s min. | max.
$510-DRA0BOM-5 [} 7,94 8,49 96 42,5 DA0794M-... ~ DAOB4OM-. ..
$510-DRA085M-5 [ ] 8,50 8,99 99 45,0 DA0850M-.... ~ DA0BIOM-. ..
$510-DRA09OM-5 [ ] 9,00 9,49 10 102 47,5 0 DA0900M-.... ~ DA0940M-. .. HS-2524TRP
$510-DRA095M-5 [ ] 9,50 9,99 105 50,0 DAQ950M-.... ~ DAO99OM-...
$512-DRA100M-5 [ 10,00 | 10,49 113 52,5 DA1000M-... ~ DAT040M-...
$S12-DRA105M-5 [} 10,50 | 10,99 116 55,0 DA1050M-... ~ DA1090M-. ..
$S12-DRA110M-5 [ ] 11,00 | 11,49 ke 120 57,5 DA1100M-... ~ DAT140M-. .. FiPs
$S12-DRA115M-5 [ ] 11,50 | 11,99 123 60,0 DA1150M-... ~ DA1190M-...
$514-DRA120M-5 [ J 12,00 | 12,49 126 62,5 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2534TRP
$514-DRA125M-5 [ 12,50 | 12,99 129 65,0 DA1250M-... ~ DAT290M-...
SS14-DRA130M-5 [} 13,00 | 13,49 " 132 67,5 DA1300M-... ~ DAT340M-...
SS14-DRA135M-5 [ ] 13,50 | 13,99 135 70,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$S16-DRA140M-5 [ ] 14,00 | 14,49 4 725 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
$516-DRA145M-5 [ J 1450 | 1499 16 144 750 DA1450M-... ~ DA1490M-...
$516-DRA150M-5 [ 15,00 | 1599 151 80,0 48 DAT500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
$S18-DRA160M-5 [} 16,00 | 16,99 158 85,0 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
$518-DRA170M-5 [ ] 17,00 | 17,99 8 164 90,0 DA1700M-... ~ DAT790M-. ..
$520-DRA180M-5 [ ] 18,00 | 1899 173 95,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-5 [ ] 19,00 | 19,99 2 179 100,0 % DA1900M-... ~ DAT990M-...
$525-DRA200M-5 [ 20,00 | 20,99 191 105,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-5 [} 21,00 | 21,99 197 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$525-DRA220M-5 [ ] 22,00 | 22,99 25 204 15,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-... H5-4067TR? orP7
$525-DRA230M-5 [ ] 23,00 | 23,99 210 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-5 [ J 24,00 | 24,99 216 125,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-5 [ 2500 | 25,50 32 226 130,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Disponible



Dimensions du porte-plaquettes

e Dimensions (mm) Piéces détachées
Description _g . oDc - ] " I Plaquette a utiliser Vis deserage a
a min. max.
$510-DRA0SOM-8 ® | 79% | 849 121 68,0 DAO794M-.... ~ DAOB4OM-...
$510-DRA085M-8 ® | 85 | 8% 126 720 DAO850M-.... ~ DAOB9OM-. ..
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA0IOM-8 ® | 900 | 949 130 76,0 DAO900M-... ~ DAO940M-...
$510-DRA095M-8 [ ] 9,50 9,99 135 80,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
$S12-DRA100M-8 [ J 10,00 | 10,49 144 84,0 DA1000M-... ~ DA1040M-...
$S12-DRA105M-8 [ J 10,50 | 10,99 149 88,0 DA1050M-... ~ DAT090M-...
$512-DRA110M-8 ® | 11,00 | 1149 K 154 92,0 DAT100M-.... ~ DA1140M-... FiPs
$512-DRA115M-8 ® | 115 | 11,9 159 9,0 DAT150M-.... ~ DAT190M-...
45 HS-2534TRP
$514-DRA120M-8 ® | 1200 | 1249 163 100,0 DAT200M-... ~ DA1240M-...
$514-DRA125M-8 ® | 1250 | 129 168 104,0 DA1250M-... ~ DA1290M--...
$S14-DRA130M-8 [ J 13,00 | 13,49 " 172 108,0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-8 [ J 13,50 | 13,99 177 12,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$516-DRA140M-8 ® | 1400 | 1449 184 116,0 DAT400M-... ~ DA1440M-...
$516-DRA145M-8 ® | 1450 | 1499 16 189 1200 DAT450M-.... ~ DA1490M-...
$516-DRA150M-8 ® | 1500 | 159 199 1280 48 DA1500M-.... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
$518-DRA160M-8 ® | 1600 | 169 209 136,0 DAT600M-.... ~ DA1690M-..
$518-DRA170M-8 ® | 1700 | 179 A 218 144,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-8 [ J 18,00 | 1899 230 152,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-8 [ J 19,00 | 19,99 X 239 160,0 % DA1900M-... ~ DAT990M-...
$525-DRA200M-8 ® | 2000 | 209 254 168,0 DA2000M-.... ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-8 ® | 21,00 | 21,9 263 176,0 DA2100M-.... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-8 ® | 20 | 29 25 m 184,0 56 DA2200M-.... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-8 ® | 300 | 3% 282 192,0 DA2300M-... ~ DA2350M--...
$525-DRA240M-8 [ ] 24,00 | 24,99 291 200,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-8 [ J 2500 | 2550 32 304 208,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Disponible
Pieces détachées
Vis de serrage Description (lé Description Couple (Nm)
. DTP-6 FIP-5 0,5
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 0,8
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 1,2
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Porte-plaquettes DRA (avec collerette)
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Dimensions du porte-plaquettes m
2 Dimensions (mm) Piéces détachées
Description _g oDc Plaquette a utiliser
15 - oDs L L1 13 Ls od1 Vis de serrage é
S | min. | max.
SF12-DRA08OM-1,5 [ J 794 8,49 7,2 26,2 128 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
SF12-DRA085M-1,5 ® | 85 | 899 725 275 135 DA0B50M-... ~ DAO89OM-. ..
12 45 16 HS-2524TRP
SF12-DRA09OM-1,5 ® | 900 | 949 73,7 28,7 143 DAO90OM-. .. ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-1,5 ® | 950 | 999 750 30,0 15,0 DAQ950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-1,5 @® | 10,00 | 10,49 79,2 31,2 158 DAT000M-.... ~ DAT040M-...
SF16-DRA105M-1,5 ® | 1050 | 10,99 80,5 325 16,5 DA1050M-... ~ DA1090M-... (P
-5
SF16-DRA110M-1,5 ® | 11,00 | 1,49 82,7 347 173 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-1,5 ® | 11,50 | 11,9 84,0 36,0 18,0 DA1150M-... ~ DAT1190M-...
HS-2534TRP
SF16-DRA120M-1,5 ® | 1200 | 12,49 85,2 37,2 18,8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
16 48 20
SF16-DRA125M-1,5 ® | 1250 | 12,99 86,5 385 19,5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-1,5 @ | 1300 | 13,49 87,1 39,7 20,3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-1,5 ® | 1350 | 13,9 89,0 41,0 21,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-1,5 @ | 1400 | 1449 90,2 42,2 21,8 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-1,5 @ | 1450 | 1499 91,5 435 225 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-1,5 ® | 1500 | 1599 97,0 47,0 240 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-1,5 ® | 1600 | 16,99 20 100,5 50,5 255 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-1,5 ® | 17,00 | 17,99 103,0 53,0 27,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-1,5 @ | 1800 | 1899 125 56,5 285 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-1,5 @ | 1900 | 19,99 15,0 59,0 30,0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-1,5 @® | 20,00 | 20,99 n75 615 315 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1,5 ® | 21,00 | 21,9 120,0 64,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-1,5 @® | 2200 | 22,99 135 67,5 345 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1,5 ® | 23,00 | 2399 126,0 70,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1,5 @ | 2400 | 2499 1285 725 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1,5 @® | 2500 | 2550 131,0 750 39,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Disponible

1



Dimensions du porte-plaquettes m

= Dimensions (mm) Pigces détachées
Description ‘é oDc Plaquette a utiliser
& - aDs L 1 13 Ls od1 Vis de serrage lé
S | min. | max.
SF12-DRA08OM-3 ® | 79 | 849 84 39 255 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
SF12-DRA085M-3 ® | 85 | 899 86 f 27,0 DAO850M-... ~ DAO89OM-...
SF12-DRA090M-3 [ ] 9,00 9,49 k 88 43 28,5 ® 16 DA0900M-. .. ~ DA094OM-. .. H5-2524TRP
SF12-DRA095M-3 [ ] 9,50 9,99 90 45 30,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-3 ® | 10,00 | 10,49 95 47 315 DA1000M-... ~ DA1040M-....
SF16-DRA105M-3 @® | 1050 | 10,99 97 49 33,0 DAT050M-... ~ DAT090M-...
SF16-DRA110M-3 @ | 11,00 | 11,49 100 52 34,5 DAT100M-... ~ DA1140M-... FiPs
SF16-DRA115M-3 ® | 1150 | 11,9 102 54 36,0 DA1150M-... ~ DATT90M-...
SF16-DRA120M-3 @ | 1200 | 1249 104 56 375 DA1200M-... ~ DAT240M-. .. H5-2534TRP
SF16-DRA125M-3 ® | 1250 | 12,99 16 106 58 39,0 ® 2 DA1250M-... ~ DAT290M-...
SF16-DRA130M-3 @ | 13,00 | 1349 108 60 40,5 DAT300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-3 ® | 1350 | 13,99 110 62 42,0 DAT350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-3 @ | 1400 | 1449 12 64 435 DA1400M-... ~ DAT440M-. ..
SF16-DRA145M-3 @ | 1450 | 1499 14 66 45,0 DA1450M-... ~ DAT490M-. ..
SF20-DRA150M-3 ® | 1500 | 1599 il n 48,0 DA1500M-... ~ DAT590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-3 @® | 1600 | 1699 20 126 76 51,0 50 25 DAT600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-3 @® | 17,00 | 17,99 130 80 54,0 DAT700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-3 @ | 1800 | 1899 4 85 57,0 DA1800M-... ~ DAT890M-...
SF25-DRA190M-3 @ | 1900 | 19,99 145 89 60,0 DA1900M-... ~ DAT990M-. ..
SF25-DRA200M-3 ® | 2000 | 20,99 149 93 63,0 DA2000M-. .. ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-3 ® | 21,00 | 21,99 153 97 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SF25-DRA220M-3 ® | 2200 | 22,99 » 158 102 69,0 * » DA2200M-... ~ DA2250M-... F-A0eTTRE o7
SF25-DRA230M-3 ® | 2300 | 23,99 162 106 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 @ | 2400 | 2499 166 10 75,0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-3 @ | 2500 | 2550 170 14 78,0 DA2500M-... ~ DA2550M-. ..
@ : Disponible
Dimensions du porte-plaquettes m
= Dimensions (mm) Pieces détachées
Description f% oDc Plaquette a utiliser
& - oDs L L1 13 Ls od1 Vis de serrage lé
S | min. | max.
SF12-DRA08OM-5 [} 7,94 8,49 101 56 42,5 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
SF12-DRA085M-5 [ ] 8,50 8,99 104 59 45,0 DA0850M-... ~ DAO8IOM-. ..
SF12-DRA090OM-5 [ ] 9,00 9,49 k 107 62 47,5 ® 16 DA0900M-. .. ~ DA0940M-. .. HS-2524TRP
SF12-DRA095M-5 ® | 950 | 999 110 65 50,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-5 @® | 10,00 | 10,49 116 68 52,5 DAT000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-5 ® | 1050 | 10,99 19 n 55,0 DA1050M-... ~ DATO90M-. ..
SF16-DRA110M-5 ® | 1100 | 1,49 123 75 57,5 DA1100M-... ~ DAT140M-... FiP-s
SF16-DRA115M-5 ® | 1150 | 1,99 126 78 60,0 DA1150M-... ~ DAT190M-. ..
SF16-DRA120M-5 ® | 1200 | 12,49 129 81 62,5 DA1200M-... ~ DAT240M-. .. HS-2534TRP
SF16-DRA125M-5 ® | 1250 | 12,99 16 132 84 65,0 ® 2 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-5 @ | 1300 | 13,49 135 87 67,5 DA1300M-... ~ DAT340M-...
SF16-DRA135M-5 ® | 1350 | 13,99 138 90 70,0 DA1350M-... ~ DAT390M-...
SF16-DRA140M-5 @ | 1400 | 1449 4 93 72,5 DA1400M-. .. ~ DAT440M-. ..
SF16-DRA145M-5 ® | 1450 | 1499 144 96 750 DA1450M-... ~ DAT490M-. ..
SF20-DRA150M-5 @® | 1500 | 1599 153 103 80,0 DAT500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-5 ® | 1600 | 1699 20 160 10 85,0 50 25 DA1600M-... ~ DAT690M-. ..
SF20-DRA170M-5 ® | 17,00 | 17,99 166 116 90,0 DA1700M-... ~ DAT790M-...
SF25-DRA180M-5 @ | 1800 | 1899 179 123 95,0 DA1800M-... ~ DAT890M-. ..
SF25-DRA190M-5 @ | 1900 | 19,99 185 129 100,0 DAT900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-5 @® | 20,00 | 20,99 191 135 105,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-5 ® | 21,00 | 21,99 197 4 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SF25-DRA220M-5 ® | 2200 | 22,99 » 204 148 115,0 % » DA2200M-... ~ DA2250M-. .. H5-4067TR? o7
SF25-DRA230M-5 ® | 2300 | 23,99 210 154 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-. ..
SF25-DRA240M-5 @ | 2400 | 2499 216 160 125,0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-5 @ | 2500 | 2550 m 166 130,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Disponible
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Dimensions du porte-plaquettes m

= Dimensions (mm) Piéces détachées
Description _§_ ' oDc . 1 . " " - Plaquette a utiliser Vis deserage .
=] min. max.
SF12-DRA0SOM-8 ® | 79 | 849 126 81 68,0 DAO794M-.... ~ DAOB4OM-...
SF12-DRA085M-8 ® | 85 | 899 131 86 720 DA0850M-... ~ DAOBIOM-. ..
12 45 16 HS-2524TRP
SF12-DRAO9OM-8 ® | 900 | 949 135 90 76,0 DAO90OM-- .. ~ DAO94OM--...
SF12-DRA09SM-8 ® | 950 | 99 140 9% 80,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-8 ® | 10,00 | 1049 147 9 84,0 DA1000M-.... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-8 ® | 1050 | 1099 152 104 88,0 DA1050M-.... ~ DA1090M-...
SF16-DRA110M-8 ® | 11,00 | 1149 157 109 92,0 DA1100M-.... ~ DA1140M-... Ps
SF16-DRA115M-8 ® | 115 | 119 162 114 9,0 DAT150M-.... ~ DAT190M-...
HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 ® | 1200 | 1249 166 118 100,0 DAT200M-.... ~ DA1240M-. .
SF16-DRA125M-8 ® | 1250 | 12,99 16 vl 123 104,0 A ? DA1250M-.... ~ DA1290M--...
SF16-DRA130M-8 ® | 1300 | 1349 175 127 108,0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-8 ® | 135 | 1399 180 132 12,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-8 ® | 1400 | 1449 184 136 116,0 DAT400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-8 ® | 1450 | 1499 189 141 1200 DAT450M-.... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-8 ® | 1500 | 1599 201 151 1280 DA1500M-.... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-8 ® | 1600 | 1699 2 M 161 136,0 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-8 ® | 17,00 | 17,99 20 170 144,0 DA1700M-.... ~ DA1790M--...
SF25-DRA180M-8 ® | 1800 | 1899 26 180 152,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-8 ® | 19,00 | 1999 25 189 160,0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-8 ® | 2000 | 2099 254 198 168,0 DA2000M-.... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-8 ® | 21,00 | 2199 263 207 176,0 DA2100M-.... ~ DA2150M-...
2% 56 32 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-8 ® | 2200 | 29 73 217 184,0 DA2200M-.... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-8 ® | 2300 | 239 282 26 192,0 DA2300M-... ~ DA2350M--...
SF25-DRA240M-8 ® | 2400 | 24,99 291 235 2000 DA2400M- .. ~ DA2450M--...
SF25-DRA250M-8 ® | 2500 | 2550 300 244 208,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ Disponible
Pieéces détachées
Vis de serrage Description (lé Description Couple (Nm)
25 Y DTP.6 FIP5 05
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 08
HS-3048TRP
Hs-4067TRP FIP P 12
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Conditions de coupe recommandées > 1ére recommandation ¢ 2e recommandation

GM - Usage général

Nuance recommandée /Vc | Rotation de la broche Diamétre de coupe
Piece (m/min) (min”) oDc (mm) Remarques
PR1535 PR1525 Avance (mm/tr) 08 o1l 014 018 022 025
. * * min”! 3.980-7.160 2.890-5.210 2.270-4.090 1.770-3.180 1.450 - 2.600 1.270-2.290
Acier a bas carbone
100-180 100-180 mm/tr 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16—-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45
i * Y min”! 3.980-5.970 2.890 -4.340 2.270-3.410 1.770 - 2.650 1.450-2.170 1.270-1.910
Acier au carbone
100-150 | 100-150 mm/tr 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-04 0,2-0,45 0,2-0,45
A * * min”! 2.790 - 4.780 2.030-3.470 1.590 - 2.730 1.240-2.120 1.010-1.740 890 -1.530
cier allié
70-120 70-120 mm/tr 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45
Acier outil * Did min”! 1.990 - 3.580 1.450 - 2.600 1.140 - 2.050 880 -1.590 720-1.300 640 -1.150 Arrosage
cier a outi
50-90 50-90 mm/tr 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 0,14-032 0,14-032 r—
min! 1590~ 2.790 1160~ 2.030 9101590 710-1.240 580~ 1.010 510-890 suivante
* AS
Acier inoxydable 0,1-0,24 0,1-0,24 0,12-03 0,15-03 0,15-03 0,15-0,35
40-70 40-70 mm/tr - — -
Une avance de 0,15 mm/tr maximum est recommandée jusqu’a ce que la profondeur de percage atteigne 0,50 mm
- + * min”! 3.580-6.760 2.600 - 4.920 2.050-3.870 1.590-3.010 1.300 - 2.460 1.150-2.170
onte grise
¢ 90-170 90-170 mm/tr 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
Fonte 3 graphite e * min’ 1.590 - 4.780 1.160 - 3.470 910-2.730 710-2.120 580 - 1.740 510-1.530
sphéroidal 40-120 40-120 mm/tr 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45
Remarque : les conditions ci-dessus s'appliquent aux modeles 1,5D et 3D. L'avance doit étre réduite a mesure que la profondeur de per¢age augmente (1,50/3D — 5D — 8D).
Avance recommandée : 1,50/3D = 100 % des recommandations initiales mentionnées, 5D = 80 % max., 8D = 70 % max.
KM - Fonte
Nuance recommandée /Vc | Rotation de la broche Diamétre de coupe
Piece (m/min) (min”) oDc (mm) Remarques
PR1525 Avance (mm/tr) 08 o1l 014 018 022 025
X min”! 3.580 - 6.760 2.600 - 4.920 2.050-3.870 1.590-3.010 1.300 - 2.460 1.150-2.170 A
Fonte grise 90-170 frosage
mm/tr 0,17-0,35 0,19-0,42 0,23-0,53 0,25-0,60 0,32-0,60 0,32-0,60
Fonte a graphite min”! 1.590-4.780 1.160 - 3.470 910-2.730 710-2.120 580—1.740 510-1.530 voir page
e 40-120 suivante
sphéroidal mm/tr 0,12-0,24 0,17-0,36 0,21-0,48 0,24-0,60 0,27-0,60 0,27-0,60
Remarque : les conditions ci-dessus s'appliquent aux modéles 1,5D et 3D. L'avance doit étre réduite a mesure que la profondeur de percage augmente (1,50/3D — 5D — 8D).
Avance recommandée : 1,5D/3D = 100 % des recommandations initiales mentionnées, 5D = 80 % max., 8D = 70 % max.
FTP - Lamage
Nuance recommandée /Vc | Rotation de la broche Diamétre de coupe
Piece (m/min) (min”) oDc (mm) Remarques
PR1535 PR1525 Avance (mm/tr) 08 ol 014 018 022 025
. * Did min’! 3.150 - 6.000 2.300 - 4.350 1.800 - 3.400 1.400 - 2.650 1.150-2.200 1.000 - 1.900
Acier a bas carbone
80-150 80— 150 mm/tr 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
. * Y min”! 3.150-4.750 2.300 -3.450 1.800 - 2.700 1.400-2.100 1.150-1.750 1.000 - 1.500
Acier au carbone
80-120 80-120 mm/tr 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
acierallé * * min’! 2.800 - 4.750 2.000 - 3.450 1.600 - 2.700 1.250 - 2.100 1.000 - 1.750 900 - 1.500
cier allié
70-120 70-120 mm/tr 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,40 0,20-0,45
P * Y min”! 1.600 - 2.800 1.150 - 2.000 900 - 1.600 700-1.250 600 - 1.000 500 -900 Arrosage
cier a outi
40-70 40-70 mm/tr 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 0,14-0,30 0,14-0,32 voir page
min’! 1.600 - 2.800 1.150 - 2.000 900 - 1.600 700 -1.250 600 - 1.000 500 - 900 suivante
* AS
Acier inoxydable 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,24 0,15-0,24 0,15-0,24 0,15-0,28
40-70 40-70 mm/tr . s
Une avance de 0,15 mm/tr maximum est recommandée jusqu’a ce que la profondeur de percage atteigne 0,50 mm
BT Pie * min’! 2.800 - 5.600 2.000 - 4.050 1.600 - 3.200 1.250 - 2.500 1.000 - 2.000 900 - 1.800
onte grise
g 70-140 70-140 mm/tr 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
Fonte a graphite e * min’ 1.600 - 4.000 1.150 - 2.900 900 - 2.750 700 - 1.750 600 — 1.450 500 — 1.250
sphéroidal 40-100 40-100 mm/tr 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,40 0,2-0,45 0,2-0,45

Remarques : les conditions de coupe recommandées s'appliquent au percage sur surfaces lisses. Utilisable pour les porte-plaquettes 1,50, 3D, 5D et 8D. Un trou préparé (0,5D) est nécessaire lors
de |'utilisation d'un porte-plaquettes 8D. Le chariotage n'est pas recommandé. Pour les surfaces inclinées, seul un porte-plaquettes 1,5D est recommandé. Définir également I'avance a moins de
50 % lorsque I'angle d'inclinaison est inférieur a 30° et a moins de 30 % lorsqu'il est supérieur a 30°.
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Arrosage *L'usinage a sec n'est pas recommandé Fixation des plaq uettes

1ére recommandation Installer la plaquette sur le porte-plaquettes dans le bon sens

Arrosage interne Serrer la vis de serrage pour fixer la plaquette =
Couple : voir pages 10 et 13

Profondeur de percage inférieure  Acier inoxydable ou usinage a a

a1 avance rapide 4

T

1 : Eliminer la poussiére sur le logement de plaquette  'aide d’un jet d'air lors de chaque changement de

plaquette.
2:S'assurer que les surfaces de la plaquette sont en contact avec le porte-plaquettes.

Respecter le sens de la plaquette

Tour:  3D; centre d'usinage vertical : 1,50

Ecart central / Précautions d’alignement Autres précautions

Outil fixe Outil tournant Précautions lors de 'usinage avec porte-plaquettes 8D

Usinage recommandé

Réaliser un point de centre a I'aide d’un foret DRA 1,5D/3D/5D.
Le point de centre doit se trouver au moins a la moitié du diametre

de coupe
_q;ﬂx 002mm Ensuite, percer le trou a l'aide du foret DRA (modeéle 8D)
Le foret DRA fonctionne a la fois avec une bague Nutiliser aucun mandrin dont la surface de fixation est
d'alésage et un mandrin a pince. L'écart central doit déformée. L'écart central doit étre inférieur a 0,02 mm. 1.DRA 1,5D/3D/5D 2.DRABD

étre inférieur a 0,02 mm entre la piéce et le foret.

Précautions relatives a l'installation sur le
centre d’'usinage

Installation du foret DRA

1 ére recommandation 2 éme recommandation

Mandrin hydraulique, mandrin a fort serrage, mandrin a pince Mandrin a verrouillage latéral

Usinage du point central

Mandrin hydraulique

o Installer le foret DRA
Mandrin a fort serrage .
dans ces mandrins

Piéces non recommandées (pour GM, KM)

- Agrandissement R -
Application 9 dunt Surface inclinée Demi-cylindre Carottage
Mandrin a pince unjtrod
Exemple de mandrin a verrouillage latéral
Forme de la piece (]
Piéces recommandées
Forme de la *Voir page 7 pour FTP

Application Précautions relatives a I'usinage

piece

1. Lors de 'usinage de I'acier inoxydable, conserver une avance inférieure &
0,15 mm/tr pour les profondeurs de percage jusqu’a 0,5D.

Précautions pour les brise-copeaux KM

Surface lisse 2. Pour une meilleure évacuation des copeau, nous recommandons d'utiliser Sur une surface usinée moulée (brute)
I'arrosage interne. Pour |'acier inoxydable, la combinaison d'un arrosage

e N . s L o
interne et externe est recommandé. Réduire I'avance a 0,15 mm/tr jusqu’a la pénétration du diametre de

percage complet dans la piéce

Usinage de Usinage de
parties centrales  surfaces courbes.

P|ﬂC|‘UFS 1. F'ixgr les plaques empilées avec soin afin qu'elles ne glissent pas pendant Réduire lavance lorsque le point
empilées I'usinage. transversal pénétre dans la
piéce jusqu'a ce que le diametre
1. Lors de I'usinage de concavités, régler I'avance sur une valeur au moins complet soit atteint
deux fois moins élevée que I'avance recommandée pour le percage continu.
Concavités
2. Utiliser un cycle en fraisage incrémental si les copeaux ne sont pas courts
é alentrée.
1. Il est possible de percer au-dessus de I'axe Correct Incorect
du tuyau. Ny ,,
e 2. Ne pas usiner de surfaces courbes. \J N

*Voir page 7 pour FTP
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