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Neue CVD beschichtete Hartmetall-
Sorten fiir die Stahlbearbeitung

+ CA510: Hohe Schnittgeschwindigkeiten und sehr
wirtschaftliche Bearbeitung.

« CA515: Glatter bis leicht unterbrochener Schnitt.

« CA525: 1. Wahl (Allgemeiner Anwendungsbereich).

- CA530: Allgemeiner Anwendungsbereich bis stark
unterbrochene Schnitte.

N \
c
% Konventionell
'g Beschichtung
% RES Konventionelle Neues Hartmetallsubstrat
= Beschichtung i )
[ P15 A Spezielles Hartmetallsubstrat mit
E ansv;ri]d?:;: 10 % verbesserter Harte und hoher
P25 " Verformungsresistenz bei hohen
Konventionelle .
Beschichtung Temperaturen. Anwendbar fir
s > Hochleistungsbearbeitungen.
Stabilitat

Spezielles Hartmetallsubstrat

Lange Standzeit und stabile Bearbeitung
dank neuester Beschichtungstechnologie

Die Bindungskraft der Beschichtung wurde um +40 %
erhoht. Verbesserte Bruch- und Verschleilfestigkeit, auf-
grund des hohen a-Al,O,-Anteils in der Beschichtung.

TiN Schicht
" o-Al,O; Schicht

TiCN Schicht

Hartmetallsubstrat

Reibungsarme Oberflache fiir geringe Schnittkrifte

+ Scharfe Schnitte und stabile Bearbeitung.
+ Verhindert Adhdsion und Briiche.




Spanbrecher fiir die Stahlbearbeitung

PPSpanbrecher

i zum Schlichten

Die drei Punkte sorgen
in einem breiten | e . .
Vorschubspektrum | i

fur eine gleichmaBige
Spankontrolle. L

Glatte Schneidkante

1. Punkt
Geringe ap und
geringer Vorschub

2. Punkt
Allgm. Bearbeitung

3. Punkt
Hohe ap und
hoher Vorschub

PGSpanbrecher

Mittlere Bearbeitung bis Schruppen

Ausgewogen in Scharfe
und Festigkeit, dank einer
flachen und zusétzlichen
positiven Fase.

-

-Verbesserte
Spankontrolle bei
niedrigen Vorschiben.

+Bestandig gegen
Kolkverschleil3.

Verhindert Spanschlag
bei hohen Vorschiiben.

Ausgewogen in Flache
Schérfe und Festigkeit Spanbruchstelle

Stufenformig (Verhindert Spanstau
in hohen Vorschubbereichen)

Empfohlene Schnittbedingungen

Min. — Empfehlung — Max.

CA525 150-240-320
CA530 140-210-270

Spanbrecher Sorte
Ve (m/min) ap (mm) f(mm/rev)
CA510 190 — 280 - 360
PP CASTS 160-260=340 | ) 05-15 |004-0,16-028

CA510 180 - 260 - 340

CA530 120 - 180 - 250

(A515 150 — 240 - 320
PQ o 0-220—300 | 057 10-25 | 015-025-04
(A530 130 - 190 - 250
CA510 180 — 260 — 340
CA515 150 — 240 - 320
PG o 0= 20300 10-20-40 | 018-03-045
(A530 120180 - 250
CA510 160 — 260 — 340
CA5T5 150 - 240320
PH (A525 140-220-300 | W0740-60 | 025-05-07

Kohlenstoffstahl / legierter Stahl / C-Form / IC = 12

Schlichten bis Mittl. Bearbeitung

| Flache Spanbruchstelle

- Spezielle
Fasenausfuihrung.

« Ausgewogene
Kombination von
Scharfe und Zahigkeit.

Flache 2-stufiges Design fur
Spanbruchstelle sanfte Spanformung

Breite Spanleitstufe und
flacher Spanbrecher
verhindern Spanstau
bei hohen Vorschiiben.

Positive Schneidkante
verhindert Kolkverschleif3.

Breiter Schneidenrticken
fUr hohe Festigkeit.

Sanfte Spanabfuhr durch die flache Spanbrecherflache.

(Stahl / C-Schneidkantenldnge = 12)
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CA510

- Uberaus temperaturbestandiges Substrat.

- Sehr verschleil¥feste Sorte dank dicker, zéher Beschichtung.

- Anwendung: Hohe Schnittgeschwindigkeiten, hochproduktive Stahlbearbeitung.

VerschleiB3festigkeit-Vergleich

0,30 Wettbewerber L |
0,25

Freiflichenverschleil (mm)

0,15 °
010 ———
0,05
0,00
0 5 10 15 20

Bearbeitungszeit (min)

Schnittbedingungen:  :
i Werkstuickstoff: 34CrMo4
i Ve =350 m/min H
ap=20mm
i f=03mm/U

CAS51>

- Temperaturbestandiges Substrat.
- Zahe Beschichtung mit hoher VerschleifSfestigkeit.

Bruchfestigkeit-Vergleich

CA510

Wettbewerber O

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Werkstlickkontakte

Schnittbedingungen:
¢ Werkstlckstoff : 42CrMo4 i
mit 4 Nuten H
Ve =300 m/min
fap=15mm

=025 mm/U

- Anwendung: Glatte bis leicht unterbrochene Schnitte in Stahl (Allgemeiner Anwendungsbereich).

VerschleiB3festigkeit-Vergleich

Wettbewerber F /
0,30 /

0,35

Wettbewerber H

0,25

o 4
- M CA515

0,00

Freiflichenverschleill (mm)

Bearbeitungszeit (min)

Schnittbedingungen: ~ :
i Werkstckstoff : 34CrMo4
i Ve =300 m/min H
ap=20mm
{f=03mm/U

Bruchfestigkeit-Vergleich

Standard J

1 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Werksttickkontakte

Schnittbedingungen:

i Werkstlckstoff : 42CrMo4
i mit 4 Nuten H
§ Ve =300 m/min
fap=15mm

{1 =027 mm/U




CAS52>

- Substrat mit hoher Verschlei3- und Bruchfestigkeit.
- Beschichtung mit hoher Verschlei3festigkeit.
- Anwendung: 1. Wahl (Allgemeiner Anwendungsbereich).

VerschleiB3festigkeit-Vergleich

Bearbeitungszeit (min)
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Schnittbedingungen: Schnittbedingungen:
WerkstUckstoff : 34CrMo4 Werkstickstoff : 42CrMo4
Ve =300 m/min mit 4 Nuten
ap=20mm Ve =300 m/min
f=03mm/U ap=15mm

nass f=03mm/U

CAS530

- Zahes, formstabiles Substrat.
- Z&he, verschleif3feste Beschichtunag.
- Anwendung: Allgemeine Anwendung bis stark unterbrochene Schnitte in Stahl (stabilitatsorientiert).

Verschlei3festigkeit-Vergleich

Bruchfestigkeit-Vergleich

o

1000 2000 3000 4000 5000 6000
Anzahl Werkstiickkontakt

nass

Bruchfestigkeit-Vergleich
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Schnittbedingungen:
Werkstlickstoff : 42CrMo4
mit 4 Nuten
Schnittbedingungen: Ve =100 m/min
Werkstickstoff : 34CrMo4 ap=15mm
Ve =300 m/min f=0,25 mm/U
ap=15mm nass
f=0,3mm/U
nass



Anwendungsbeispiele

Warmgewalzter Stahl

C35 (Kohlenstoffstahl)

- Automobilteile
-V =500 m/min
-ap=0,7mm
-f=03mm/U
-Nass

- CNMG120408PG

- Automobilteile
-Vc =300 m/min
-ap=10mm
f=03mm/U

- Nass

- DNMG150408PQ

100 Stk./Kante

CA510

I azso

CA510

Wettbewerber U
(CVD beschichted)

Wettbewerber V
(CVD beschichted)

Die CA510 weist eine 1,3 fach langere Standzeit auf als die CVD
beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber U.

42CrMo4 (Legierter Stahl)

Die CA510 weist eine 1,3 fach langere Standzeit auf als die CVD
beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber V.

15CrMo5 (Legierter Stahl)

- Abdeckung - Getriebeteil

-Vc =140 ~ 150 m/min -Vc =380 m/min

-ap=3,0~35mm cap=15~20mm

-f=035~04mm/U g =03 ~04mm/U

- Nass N -Nass <lo

-CNMG120408PT -WNMG080408PQ I

e R SIRS) (N

casts [N casts
Wettbewerber E Wettbewerber F
(CVD beschichtet) (CVD beschichtet)

Die CA515 Uberzeugt mit einer 1,4 fach langeren Standzeit als die
CVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber E.

1.0040 (Ust 42.2)

Die CA515 weist eine langere Standzeit auf als die CVD
beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber F.

20CrMo5 (Legierter Stahl)

- Maschinenteil
-Vc =170 m/min
-ap=0,75mm
f=02mm/U

“Nass AR

-CNMG120408PQ 6

- Schaft 173

-Vc =120 m/min ‘

-ap=20mm H_r—
-f=0,25 mm/U i Q
Dry ] S

—

- TNMG160408R-ST

caszs

cas2s [l

Wettbewerber H

2 Stk/Kant
(CVD beschichtet) /Kante

Wettbewerber G

(CVD beschichtet)
gepresster Spanbrecher

- Die CA525 Uberzeugt mit einer 1,4 fach langeren Standzeit als die

CVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber G.

- Sanfte Spanabfuhr

Die CA515 Uberzeugt mit einer 5 fach langeren Standzeit als die
CVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber H.




C45 (Kohlenstoffstahl)

20CrMo>5 (Legierter Stahl)

Key slot
- Schaft )

-Vc =250 m/min
-ap=3,0mm
-f=03mm/U

- Nass -
- CNMG120408PS % 170

2130
p—

- Flanschwelle

-Vc =260 ~ 280 m/min
-ap =06 mm
-f=03~05mm/U

- Nass
-CNMG120408PQ

2120

CA525

180 Stk./Kante

CA525

J

x Sofortiger Bruch

Wettbewerber | (CVD besch.)
Wettbewerber J (PVD besch.) _ 6 Stk/Kante

Competitor K
(CVD Coated)

- Die CA525 Uiberzeugt mit einer 1,6 fach langeren Standzeit als die
CVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber |.

- Die PVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber J brach
noch vor Beendigung des ersten Werksticks.

Die CA525 Uberzeugt mit einer 1,2 fach langeren Standzeit als die
CVD beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber K.

C45 (Legierter Stahl) 20Cr4 (Legierter Stahl)
210
- Schaft 320 - Schaft
-Vc =100 m/min 3 -Vc =90 m/min <
cap=2,0~40mm hons -ap=20~30mm °
P S T F2032mmAU ° - |
~ e
-Nass — -Nass ® __,—,—
-WNMGO80408PS — — -WNMGO80408PS

CA525

CA525

Hartmetallsorte L
konventionelle CVD
Beschichtung

40 Stk/Kante

S _

Die CA525 Uberzeugt mit einer 1,7 fach langeren Standzeit als die
konventionelle CVD beschichtete Hartmetallsorte L.

konventionelle CVD
Beschichtung

Die CA525 Uberzeugt mit einer 1,3 fach langeren Standzeit als die

konventionelle CVD beschichtete Hartmetallsorte M.

20Cr4 (Legierter Stahl) 13Cr Stahl

B ——————
- Getriebe 1 - Maschinenteil
Ve =180 m/min : Ve =100 m/min H
-ap=20mm @ % % -ap=20mm %
-f=02mm/U + -f=04 mm/U _
-Nass -Nass
- DNMG150404CQ 30 1 - SNMG120412PH ‘ 280

[

caszo NN

Wettbewerber F
konventionelle CVD
Beschichtung

/Kante

CA530 9 pcs/edge
Wettbewerber G
konventionelle CVD
Beschichtung

Die CA530 weist eine 1,25 fach langere Standzeit auf als die CVD
beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber F.

- Die CA530 weist eine 1,8 fach langere Standzeit auf als die CVD
beschichtete Hartmetallsorte von Wettbewerber G.
-Verbesserung der Maschineneffizienz um das 1,1 fache.




Negative Wendeschneidplatten

Abmessungen CVD beschichtet Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte Bezeichnung . @ | = % SIS Wendeschneidplatte| Bezeichnung . @ | = E o|unlnlg
2 28] £ |2 228E 2218 5 2222
SHES < S| S| OO SIS o SO S| o
AN N CNMG  120408PT 08 BB R|E
-;x‘-./f"\\',,«;- CNMG 120404WP | | | (] 04 R K| K LN, noapr | 170 | 4761561y Y
\, 7 120408wp | 7 [P 08 |RIR|R|R =
N N (NMG  160608PT 08 |K|K| KK
Schlichten mit Wiper et Sehronen, 160612PT | 15,875 | 6,35 | 6,35 B R KK
A oherorsci 160616PT 6 |RIR| KK
LA | iMG 120404WQ 04 |m|m|R|® y
W 120408WQ | 12,70 | 476|516 | 08 |K| K| K|K A
_ _ 120412WQ 12 |R|R|R|R =< =y | (NMG 1204086T 08 |B|R|R|K
Schlichten - Medium v 120412GT 1270 | 476 | 516 12 KK |K|KX
mit Wiper
Medium - Schruppen /
(NMG  120402PP 02 |B|IK|K|K High Feed
Egjggf; 12,70 | 476 | 5,16 g‘; g g g g CNMG 120404 04 R B|R| X
1204129p 5 lelelel s 120408 1270 |476|516| 08 |R|K|K|K
Schlichten ' 120412 12 |RIRIR|R
A~ CNMG  120402GP 02 R|IR|N|K -~ MG 160608 08 b
. , 120404GP | 12,70 [ 476|516 | 04 |K|K | X|X 15,875 | 6,35 | 6,35
160612 KK
~ 120408GP 08 N|R|N|K
Schlichten
(NMG 190612 12 |RIR|IR|E
(NMG 120404PQ 04 |R|R|R|K 190616 PO 1635794 ¢ p|n|®|®
120408PQ | 12,70 | 476|516 | 08 || ®|K|K
Schruppen
120412PQ 12 |R|R|R|R
(NMG 120408PH 08 |K|R| K|K
120412PH | 12,70 | 476|516 | 12 |R|H|R|K
(NMG  090404HQ 04 KKK K 120416PH 16 RIRIR|I®
g oooaosg | B |38 s IR (B | N
~ ﬁ';_-— (NMG 160608PH 08 |B|R|KB
o~ (NMG  120404H0 04 B N)\K KX 160612PH | 15,875 635|635 12 | ®|R|R
120408HQ | 1270 | 476|516 | 08 |K|K|K|K 160616PH 16 |8lE|R| 8
120412HQ 12 |B|R|K|K
Schlichten — Medium C(NMG 190608PH 0,8 NIK| K K
._'-'-l‘f,, (NMG 120404(0 0,4 M M & & 190612PH 19,05 6,35 7,94 1'2 IZ M & &
/(/\\ 120408CQ | 1270 [476|516| 08 |®|K|K|K 190616PH 6 |RIRIKR
\:f 12041200 12 |R|IR|R|R Schruppen 190624PH 24 |N KKK
\/ (NMG  160608CQ 08 |R|IR|K|K CNMIM 120408P% 08 |RIMIR) X
Schlichten — Medium / 160612CQ 158751635 | 6,35 1'2 KX X K 120412°K 1270 | 476 | 516 12 BiNMNE
Ziehschnitt ! 120416PX 16 X|X
CNMG  120408C) 08 |R|IR|K|K
/(@\ ey L RN T [ g ey e CNMM 160608PX 08 |B|8|8|E
V 160612PX | 15,875 635 [635| 12 |R|K|K|K
MG 160620 | o || 12 BB B (R UEATLAS 6o ¥RXNE
Schlichten — Medium / ' g '
ettt B 16 | ¥)BIHRE CNMM 190608PX 08 X | K
190612PX 12 |RIR|IR|E
. MG ggg:gggg 9,525 | 476 | 3,81 g‘; g g g g R wostepx | P |63 e R R R | ®
i : HoheVorschh 190624PX 24 K| K
Ay
3\ (NMG  120404GS 04 R|IR|K|K X
12040865 | 12,70 [476|516| 08 |R|R|K| K e
AU ' = | (NMG 120404XP 04 R|R| K| K
Medum —Schruppen 12041265 12 |M|X KX v 120408XP 12,70 | 4,76 | 516 P e g
f Unlegierter Stahl /
/ \ CNMG  120404P6 04 |B|R|R|X Sehlchten
f@‘ : 120408PG 08 |R|R|R|K .
5// nompe | 20| M616 s ke e R y
120416PG 6 |B|K|K|K o7 | (NMG 120404XQ 04 R|R| K| K
Medium — Schruppen “_’" 120408XQ 1270 | 476 | 516 08 XK KK
C(NMG  120404PS 04 MK KWK Unlegierter Stahl /
120408PS 08 N|R|N|K Medium
A noarps | 270 A0 ) TR R || R
120416PS 6 |K|R|K|K Fams
W CNMG  120408XS | 1270 | 476|516 08 |K|R|R|K
(NMG  160612PS 12 |R|R KK
15,875 | 6,35 6,35 '
160616PS 1,6 XXX K Unlegierter Stahl /
Medium — Schruppen Schruppen

X: Standard Artikel



Abmessungen CVD beschichtet Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte] ~ Bezeichnung Y e i‘: SR Wendeschneidplatte] ~ Bezeichnung Y e i‘: o|v|gls
212138 ¢ 2228 S 28| 5 &%z 2
< LA R ) < LA R )
DNMG 150402PP 02 B R|(K|K N DNMG  150604PG 04 [B|R|K|K
150404PP 04 || K| |K|K /7—@-,\‘ 150608PG 08 |XNIKIR|K
12,70 | 476 | 516 T )
150408PP 08 |H| K| N K z oepe | 1270 (635506 ool e g
AN 150412pP 12 RINR) K 150616PG 16 |R|R|R K
“‘-\/@’/" Medium — Schruppen
DNMG 150602PP 02 [N K|K|K DNMG  150404PS 04 |B|R|KK
150604PP | 1) o] oqq | 04 BB BN 150408PS | 12,70 | 476|516 | 08 |K|K|K|K
150608PP S el 08 || K|K|K P 150412PS 12 |R(R|IR|K
150612PP 12 |B|R|R f O
Schlichten DNMG  150604PS 04 |[X|R|K|K
150608PS 08 |R|IR|K|K
DNMG TI0404GP | oo, ol | 04 B BB ® sogps | 270 (635506 el
. 110408GP 0,8 XX X K 150616PS 1,6 RN KIK
a P~ Te Medium — Schruppen
\/ DNMG 150402GP 02 |N|K|K|NK
150404GP | 12,70 | 476|516 | 04 |R|R|®|® DNMG  150408PT 08 |BIK|K| K
12,70 | 476 | 516
150408GP 08 |NIKIK|® P 150412PT 1,2 NIK| K X
Schlichten ! ’:.@ :""
DNMG 150404PQ 04 |R|R|R|R o
150408PQ | 12,70 | 476|516| 08 |X|K|K|K DNMG  150608PT 08 |K|R|K|K
12,70 | 635 | 516
150412PQ 12 |R|R|IR|R Medium - Schruppen/ 150612PT 12 |R|R|IK|E
Hoher Vorschub
DNMG 150604PQ 04 |B|B|K|K
150608PQ | 12,70 | 635|516| 08 |K|K|K|K DNMG 1504086T | |, c || 08 R RIHIK
150612PQ 12 |R|(R|IR|K 1504126T e 12 |R|(R|IR|R
Schlichten — Medium _//’_m,- )
DNMG 110402HQ 02 |B| 8| B|K X~
9,525 | 4,76 | 3,81 DNMG  150608GT 08 R|IR|K|K
110404HQ 04 [N K|K| K 12,70 | 6,35 | 516
Medium — Schruppen / 1506126T 12 MR MK
Hoher Vorschub
= DNMG 150404HQ 04 |KRIK|IKR|K
e o~ 150408HQ | 12,70 | 476|516| 08 |®|K|K|K DNMG 150404 4 RIE R R
150412HQ 12 KN |R|K 150408 12,70 | 476 | 516 08 B ®|®
DNMG 150604HQ 04 [B|R|(K|K N
150608HQ | 12,70 | 635|516 | 08 |K|M|R | \/ NG 150608 v lwlalaln
Schlichten — Medium 150612HQ 12 (MR 150612 12,70 1635 | 516 1:2 NIK| KIK
DNMG 150404CQ 04 |R|R|R| K Schruppen
150408CQ | 12,70 | 476|516| 08 |K|K|K|K DNMG 150408PH 08 N|R|N|K
150412CQ 12 |R|R|IK|K 150412PH | 12,70 [ 476 |516| 12 |R|K|K|K
P 150416PH 16 K| K
DNMG 150604CQ 04 |BIK|XX \v DNMG 150608PH 08 || K|K|K
150608CQ | 1270 1635|516 | 08 K |N|K) K 150612PH | 12,70 | 635|516 | 12 |R|K|K|K
Schlichten — Medium / 150612CQ 1,2 MK KWK 150616PH 1,6 XX X K
Ziehschnitt Schruppen
DNMG 150408C) 08 |B| M| | DNMM 150408PX 038 X
AN 12,70 | 476 | 516 150412PX | 12,70 | 476 | 516 | 12 K| K
RN 1504120) 12 |R|R|K|K
W 150416PX 16 K| K
DNMG 150608CJ 1270 1 635 | 516 08 |X|X|N| K DNMM 150608PX 08 |N|K|K|K
Schlichten — Medium / 1506120) ' - 12 |0 R R K 150612PX | 12,70 | 635|516| 12 |N|K|K|K
Ziehschnitt Einseitig Schruppen / 150616PX 16 XK
Hoher Vorschub
e PSP I -
’ S~ | DNMG 150404xP 04 |[B|K|K| K
N sosomxp | 270 | HT615 1 oe lmim || ®
o DNMG 150404GS 04 |B|B|K| K Unlegierter Stahl / 4
e 15040865 | 12,70 | 476|516 | 08 |R|K|K|K Schlichten
15041265 12 |R|R|IR|R
7 > | oG 15040410 04 B K| X K
DNMG 15060465 04 M| K N 12,70 | 476 | 516 |
sogoses | 1270|635 516 | o 2R F 1504084 08 |B|8|e|R
Medium — Schruppen Unlegierter Stahl /
Medium
N DNMG  150404PG 04 |N|K|K| K
L@ 150408PG 08 |R|R|R|K SN
<z soape | 70| 478(506 | 0 1 nlg el w L | DNMG 150408XS | 1270 | 476|516 | 08 ||| ®|R
150416PG 16 SRR Unlegierter Stahl /
Medium — Schruppen Schruppen

X: Standard Artikel



Negative Wendeschneidplatten

Abmessungen CVD beschichtet Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte Bezeichnung @ | = ﬁ, o|lun|nlo Wendeschneidplatte Bezeichnung @ | = § o|lun|nlo
- | &8 = g |S|IS S| S - |8 = s |S|IS S| S
RNMG 090300 9,525 | 318 | 3,81 - XK KK SR
o~ TN
\ / RNMG 120400 12,70 | 4,76 | 516 - XK XK K "), '!t" SNMG  120408XS 12,70 | 476|516 | 08 |K|M|X| K
= =
) RNMG 150600 15,875 6,35 | 6,35 - XK Unlegierter Stahl /
Medium — Schruppen Schruppen
SNMG 12040490 0 |B|B|R|EB ThMG lgg:gi:; gi g g g g
120408PQ 1270 1476|516 | 08 |M|N|K|K 160408PP 9,525 | 4,76 | 3,81 0'8 R RlRR
PLIE 12 |REER 160412PP 1’2 XK K K
Schlichten !
SNMG  120404HQ 0,4 IR KIR ’ﬁ‘, TNMG  160402GP 0,2 X K K K
12040840 | 1270 476|516 | 08 |®| K ®|® _ ’ 160404GP | 9525 | 476|381 04 |H|R|B R
Schlichten
TNMG  160404PQ 04 KM X| K
SNMG  120408PG 08 XM KK (@) 160408PQ | 9525 | 476|381 08 |B| K |®|KX
12041206 | 12,70 476|516 | 12 |R|R|R|R® GO 160412PQ 1 lelwlele
120416PG 6 |B|R|K|K —_ ’
Schlichten — Medium
Medium — Schruppen
- TNMG  110404HQ 04 [N|K|X| K
A 1 L 635 |476|226|
7, | SNMG 1204085 08 |N|K|K|R ( 110408HQ 08 |B|B KK
. ) {* 12041205 | 12,70 476|516 | 12 |R|R K| al
2, 120416PS 16 B8R & I\ AaS< | TNMG 160404H0 04 R|B B X
Medium —Schruppen T — 160408HQ | 9525 (476 (381 08 |B K| N|R
i ’-—.-; Schlichten — Medium 160412HQ 1.2 MIX XX
\ A
;.(ﬁ‘_’ swie noaoser | ||| os B B || N TNMG  160404(Q 04 |R|R|R|K
Bl 120412 70| 476 | 5, 12 |Blriele RN, 160408CQ | 9,525 (476|381 08 |R|R|K|K
— Pord e 160412CQ 12 KX KX
Medium — Schruppen / A R,
Hoher Vorschub ms , | TNMG 22040800 08 R|IR|N|K
chlichten — Medium / 12,70 | 476 | 5,16
¥ Zichschnit non | 7| 12 |RIR|R|R
SNMG 090304 0,4
9,525 | 318 | 3,81 N | K
~ 090308 0,8
i TNMG  110404GS 635 14761226 04 K| KX
: SNMG 120408 08 |M|R KK / 4086 | | [T 08 M|
— 120412 1270 476|506 | 12 (BB B|R r.Y
Schruppen 120416 1,6 K| X _'__,....,..L_‘__
SNMG 120408PH 08 |N|R R[N S— ] NG 16040465 0525 | a7 |3g1| V4 B/ @ |E|E
120412PH 12,70 | 4,76 | 5,16 12 KX KX 160408GS ! ! ’ 08 |M|K|K|K
—_— 120416PH 1,6 XK XX Medium — Schruppen
fca". SNMG  150612PH 12 MK |K| K
e 150616PH 15,8751 6,35 | 6,35 16 BB " TNMG  160404PG 04 |X|K|K|K
E——— 160408PG 9,525 | 4,76 | 3,81 08 |K|M|X| K
SNMG  190612PH 1905 1635 | 704 1,2 K| X i Lh 12 Re e
190616PH A B A 1,6 X R Medium — Schruppen
Schruppen
SN 120408PX 08 1@ X B e lgg:gggz 9,525 | 4,76 | 3,81 gg g g g g
120412PX 12,70 | 4,76 | 5,16 12 |HX|K| K v/]k S " ! ! ! 8llelm
— 120416PX 16 RN ;‘®K 160412 12
B/ '}EI SNMM 1506120 5 alg St TNMG  220404PS 04 || K| K| K
a1y sogtepx | 19875635635 | e —— 2040875 | ool | 08 BB
I ' 220412p5 PP 2 R RR| R
SNMM 190612PX 12 |B|R|IR|K Medium — Schruppen 220416PS 16 BN KK
Einseiti 190616PX 1905 1635/794| 16 |[K|N|X|K
inseitig Schruppen /
Hoher Vorschub 190624PX 24 K| KX ;{\k
=4 ;6'! TNMG  160408PT 08 |K|M|X| K
@) L8 woapr | 2B [ 4I38 0, g R || E
’ A SNMG  120408XP 1270 1476|516 | 08 |M|N|K|K —_—
Medium - Schruppen /
Unlegierter Stahl / Hoher Vorschub
Schlichten
2N AL | TG t604086T | ||| 08 BB E|E
S0 | SNMG 120408XQ | 12,70 | 476|506 | 08 |[R|R| B R fo— LN 16041267 | /03 12 |R|R|R|R
ey ——
Unlegierter Stahl / Medium — Schruppen /
Medium Hoher Vorschub

X: Standard Artikel




Abmessungen CVD beschichtet Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte = =
(rechte Ausfiihrung Bezeichnung e e = |22l g Wendeschneidplatte Bezeichnung e e = |2l=2iglg
abgebildet) 2 B3] 5 |2282 = 18| 2| 5 |88 EE
TNMG 160404 04 |X|K|K| KX e VNMG 160404HQ 04 KX K K
160408 9,525 | 476|381 08 |MN|K|K|K ~_ 160408HQ | 9525 (476 |381| 08 |K|K K|
160412 12 NN K 160412HQ 1,2 XIXK|X
ﬁu Schlichten — Medium
— | TNMG 220408 08 |N|K|K|K SR
12,70 | 4,76 | 516 " ~ VNMG 160404 04 XXM K
220412 12 |8 KKK \H‘Q/}’ 160408 9525 | 476 | 381 08 |K|N|K|K
Schruppen Schruppen
. TNMG  160408PH 08 |®|B| R|KN A
A\ 9,525 | 4,76 | 3,81 AN
A\ 160412PH 12 |8)RRE VA | wme ososomwe | || 04 BRI B | R
[N\ SIS osos0swp | | MT1P 0g |R|R|E | W
Sl N\ | TNMG 220408PH 08 N|R|K|K e
_ 7 220412PH 12,70 | 4,76 | 5,16 1,2 XX X K Schlichten mit Wiper
S 220416PH 16 |K|K|K|K
chruppen I
—~ WNMG 080404WQ 04 |R|R K|K
0. o8 080408WQ | 12,70 | 476|516 | 08 |K|X|K|X
TNMM  160408PX 08 X R S AV &I0 o ,
160412PX 9,525 | 476 | 3,81 12 %l ® ——— 080412WQ 12 |K|R|K|B
Schlichten — Medium
mit Wiper
TNMM  220408PX 0,8 XK / WNMG 080402PP 02 |X|X|N| K
20412PX | 12,70 [ 476|506 | 12 8| ® @ 080404PP 1 0 |y se 536 | 04 B BIKIK
Einseitig Schruppen / 220416PX 1,6 X| KX /_,,, T 080408PP 038 MK XX
Hoher Vorschub R 080412PP 1,2 XX X K
Schlichten
7~ TNMG  160404XP 04 |M| K| KK o WNMG 080404PQ 04 [N K|IX|IR
D 9,525 | 4,76 | 3,81 X '
= 160408XP 08 |RIK|K| K Zr@ 080408PQ | 12,70 | 476|516 | 08 |K | K| K|K
Unlegierter Stahl / 7-'._*-""‘ 080412PQ 1,2 NN K X
Schlichten e
a Schlichten — Medium
&
P
A | e 16040400 vs2s | ars2g | 04 |B|@|E|E WAMG O6TSOMHQ | oo | | 04 BN
e 10408k | 7M1 08 |RIR|R|R 06T308HQ 038 XK
Unlegierter Stahl /
Medium (=
{ = WNMG 060404HQ 04 |K|X| X K
| ' ;
IS { @ ocososng | B |38 s IR |® | &
J A L el ™ i N
ST Sl LINMG 160408XS | 9525 [476(381| 08 |B || X |K e
T
—— WNMG 080404HQ 04 |N|IK|K|K
Urlegerter Stahl/ 080408HQ | 12,70 | 476|516 | 08 R |R|®|K
chruppen
080412HQ 12 KK XK|X
X Schlichten — Medium
fAq TNMG  160404%-5T 04 |R|R|R| K
_'_Q 160408%-ST 9525 | 476 | 381 08 |K|M|X| K . "ﬁ‘ L WNMG 080404CQ 04 || X | K K
ey B / g 080408CQ | 12,70 | 476|516 | 08 |K|®|K|K
Medium - Schruppen i S 080412€Q 12 KN | KB
Schlichten — Medium /
VNMG 160402PP 02 || X| X K Ziehschnitt
AT, 160404PP 04 |N|IN|K|K
<= 1e0d0app | OB [4T838T oe IR |m R | R
160412PP 12 KK KK WNMG 080408C) 08 |K|X| X K
schlichten osoanc) | 1270 | 4761516 12 |R|(R KR
Schlichten — Medium /
VNMG  160402GP 02 |N|X| K K Ziehschnitt
e 160404GP | 9,525 | 4,76 13,81 04 |N|N|K|K
~ ool 08 |@lelelr WNMG 060404GS 9525 | 476 | 381 04 |N|K|K|K
06040865 | [ 08 |R|IK|K|K
Schlichten ﬁ
/. WNMG 080404GS 04 |R|IK|K|K
[ g X
UNMG  160404VF 04 |R|R|R|R s 080408GS | 12,70 | 476|516 | 08 |R|K|R|K
N 160408VF | 9,525 | 476 3,81| 08 |X|K|N|K . 080412GS 12 |K|R|K|K
Lty 4 ’ ! ! Medium - Schruppen !
T~ 160412VF 12 |R(R|IR|R
Schlichten — Medium
WNMG 080404PG 04 |RIK|K|IK
080408PG 08 |R|IK|K|K
VNMG  160404PQ 04 MW KK osoanzpg | 21O [A8I36 T kR R | ®
160408PQ | 9,525 |476 (3,81 08 | |K|K|K 08041676 1’6 e
160412PQ 12 |R|N|R|K !
Schlichten — Medium Medium — Schruppen

X: Standard Artikel



Negative Wendeschneidplatten

Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte| Bezeichnung . @ | = § o| vl
2 28| & |g2g 2
=} — < oo 9| o
AN | s osodoss 04 B8 8|E
. 4 080408PS 08 |X|K|K|K
‘%LQ?& osoanzps | 270 A6, gl R
gy 080416PS 16 |KIK|K|KX
Medium — Schruppen
KA\
20 N2 | wme 080408PT b0 | a7 |se| 08 |B BB E
M 080412PT ’ ' ’ 1,2 XNIXMK X
Medium — Schruppen /
Hoher Vorschub
iy
..r“; WNMG 080408GT 0,8 XXX X
Ly o osomaer | 1270 A6 1581 4, IR |m R |
e g
Medium — Schruppen /
Hoher Vorschub
4 WNMG 080404 04 | K| K
i i 080408 12,70 | 476 | 516 0,8 X KWK K
: — 080412 1,2 X X KX
‘v
Schruppen
XK X K
WAMG gggj?g:: 12,70 | 476 | 516 (1)’2 XK K K
§ KK X K
Schruppen
—
PN e ososome ||| 04 (BB (B @
S 080408XP ' ' ' 08 |R|R|K|HK
Unlegierter Stahl /
Schlichten
,'f
) oL
_j.ﬁ' | wwwe ososoxa | o] 04 |BIRR R
o 080408%Q ' ' ' 08 |K|R|N|K
v
Unlegierter Stahl /
Medium
WNMG 080408XS 12,70 | 476 | 5716 0,8 XXX X
Unlegierter Stahl /
Schruppen

X: Standard Artikel



Positive Wendeschneidplatten

Abmessungen CVD beschichtet Abmessungen CVD beschichtet
Wendeschneidplatte Bezeichnung lele|T % = |w ||| |Wendeschneidplatte Bezeichnung lele|T o 33 clvnylg
S R EIEE 2123|828 £ 8388
C(CMT  060202PP 02| ., |BIRIR K DCMT  070202GP 02| ., |BIK X
os0204pp | 3 238/ 28 0,4 " gle|n® 6, oroa0acp | 3 |238| 28 0,4 " gle|nw
@ (CMT  09T302PP 02 R KKK pcT m;gggg 9,525(3,97| 44 gg 7 g g g g
09T304PP  [9,525(397| 44| 04 | 7° |R|R|K|K Schlichten ’
09T308PP 038 RIKKHK DCMT  070202GK 02 R KKK
Schlichten 070204GK [ 6,35(238/28| 04 | 77 | |R|K|K
o osoaoaek | |l 02| o (BB B |R @ 0702086K 08 AL
060204GK | 7 |71 7T 04 R KKK DCMT  11T302GK 02 R KKK
. 11T304GK  |9,525(397|44| 04 | 7° |R K| K |K
/ s | (CMT  09T302GK 95251397 4.4 0,2 70 Schlichten — Medium 11T308GK 038 MK RX X
\\/ 09T304GK |\ ™71 ) 04 MKMW DCMT  070202HQ 02 MR KK
' 070204HQ | 6,35(238/28| 04 | 77 |R|K|K|K
CCMT  120404GK 0,4 XX K KX 070208HQ 08 X K K| K
120408GK  |12,70|476|55| 08 | 7° |R|K | K |K ﬂ
A 1 BRI A | N | DT 11T302H 02 B|E R E
Schlichten — Medium ’ 11T304HQ  |9,525(397|44 | 04 | 7° |R|K|K|K
. (CMT  060202HQ 635 238] 28 02| . BRI schlichten — Medium 11T308HQ 038 N R KK
, 060204HQ 0,4 KR KWK
-aﬂ;- DCMT 070204XP | 6,35(238/28| 04 | 7° | |K|K|K
N | (MT 09T302HQ 02 B K| K K \
09T304HQ  [9,525(397|44| 04 | 7° |R|R|K|K QR DOMT T11T302%P 02 L
Scichen - Mediom LN 08 RXEE 1T304P  9,525(3,97| 44| 04 | 7 | R B | K|
Unlegierter Stahl / 11T308XP 0.8 XN K K| K
Schlichten !
(CMT 097308 9525139744 08 | 7 K| |K|K
@, DCMT 1T3040 | ol oo, | 04 | o, |B|B|B|R
xXF~ nmosx |77 M os R R K| X
CPMT  080202PP 02 R KKK
7,94 2,38] 33 11°
LY 04 RiWKE Unlegierter Stahl / Medium
(PMT  090302PP 02 R KKK .
090304PP  {9,525|318| 44| 04 | 11° K| K| K| K RCMX 10030 100131836 - 7 | BIH KK
090308PP 08 R KKK A
v RCMX  1204M0O 120(476/42| - | 7 |R|K|K|®
(PMT 080204GP | 7,94 |238/33| 04 | 1° [K|K | R |K '
Medium
(PMT  090304GP 9525|318| 44 04 | 1o g g g g J 9
0903086P 08 || | SCMT 09T304HQ 04| o, |R|R|R|R
9,525(3,97| 44 7
-3 09T308HQ 038 R KKK
CPMH 080204HQ | o\ | ool | 04 | 0 |BBIRIR ]
080208HQ | 7|77 08 R KKK
Schlichten — Medium
CPIH ggg:ggng 9,525(3,18| 4,5 g; 11° g g g g SPMR 090304 9551378 - | %4 | o |B|B KB
' | 090308 e 038 R KKK
MK 080204 ||l 04| (BB E R |
080208 038 NN KK . | SPMR 120304 0,4 . IR|R|K|K
12,70(3,18| - 1
LR 9525318/ 45| ¥4 | g BB KK Medium 120308 08 mmE
090308 TR 08 RRKHK -
an
CPMT 080204XP | 794 |238/33| 04 | 1° [K|K | K |K \ TBMT 0601020P |, o1 ol ys | 02 | o BB KK
. 060104DP | 777 |77 77| 04 R KKK
S —
- CPMT  090304XP 0,4 L IRIRIR K )
Unlegierter Stahl / 090308XP 9,525(318 | 44 08 n XX K| K Sclicten
Schlichten ' /.
4 TCMT  110204HQ 0,4 R R KWK
3 / o \ 635(238/28| . | T°
\H CPMT 090304XQ |5 (/3 qol 4| 04 | (o | BB .'."_A'l 110208HQ 08 KKK
\;-/’/ 090308XQ |71 | 08 AR ‘ ,
Schlichten — Medium
Unlegierter Stahl / Medium
TPMT 090202PP | (10l o | 02 | oo | BB R
DCMT  070202PP 635 1238] 2.8 0,2 7 MK X K 090204PP ' ! 04 NIX| KIK
070204PP | 777 |70 7T 0,4 RRKHK
DCMT  T1T302PP 02 RRR R | m—— | TPMT 1103026 02 Ri¥NHE
1m3080p l952503971 44| 04 | 7 |®IRIR| K 110304PP | 6,35 (3,18/33| 04 | 11° [N |K|X K
117T308PP 08 R B ® 110308PP 08 BXEE
Schlichten ! Schlichten

X: Standard Artikel



Positive Wendeschneidplatten

Dimension CVD beschichtet Dimension CVD beschichtet
= 1 = Wendeschneidplatte| = | =
Wendeschneidplatte|  Bezeichnung elel = | £ 2lngls (linke Ausfiihrung Bezeichnung elel = L€ |2walg
2 28| T 5|2 E S abgebilde) =185 5| 2 [318388
TPMT  090204GP 556(238/28| 04 | 11° |K|X|K|K VBMT 110304GP 635 13,18/ 28 | 04 © HIKIRI®
b h
PN, | TPMT 1103046P 04| L R|BIRIR| | S~
P 2N mososep | *P P83 08 | m wm | w VBMT 160404GP 04| . |N|R|IR|R
— woodosep | B84 g | Y lm || B | R
Schlichten
TPMT 160304GP  19,525(3,18| 44| 04 | 11° K| X | K | K
Selichien VBMT 110302VF 0,2 MK X KX
: 110304VF 6,35(3,18| 28 | 04 5 IKIK|IK|K
110308VF 0,8 X K XK
TPMT  090202HQ 5,56 238] 2,8 0,2 17° X K X K
090204HQ 04 RN B A
<<= | v 104020 02 AR
y TPMT  110302HQ 0,2 XX KX 128223&; 9,525\4,76| 4,4 g'; 5° g g g g
y @ 110304HQ | 6,35 (3,18/33| 04 | 11° |R|R|K|K 604V ot o e g
== . 110308HQ 0,8 X K X K schlichten "
VBMT 110304HQ 04 . |MIX|XK|IK
TPMT 160304HQ | ool , | 04 | . |B BB nosesia | 218128 05 | ¥ lglg e B
_ _ 160308H0 |77 | 08 BB BB |
Schlichten - Medum = | VBMT 160404HQ 04 N R KK
. 160408HQ |9,525|4,76| 44| 08 5 IKIK| KK
__ TPMT 0902041P |556|238| 28| 04 | 11° | @\ BB | _ 160412H0 12 RieiRlR"
A chlichten — Medium
.,@, TPMT TIO304KP | |l 04 | L [BB BB
Lvirra 110308%p | 70|77 08 RIKIK|IK g | VOMT 080202VF 02| ., |R|R|IRIK
: > osooavi | M8\28123) 04 | T IR |R R|R
TPMT  160304XP 04 . NN |KX
Unlegierter Stah / T60308kp | 02| 318] 44 0,8 W iglrlrls Schlichten
Schlichten
TPMT  110304XQ 04 o [B|K|KIK VCMT  080202HQ 02 R K| KX
6,35(3,18(3,3 1 ¢ o
a\ 11030840 08 | B|8|® os20aig | M2 04 | 7 B R B R
pasTT - TPMT 160304XQ 04 REAGIEE Schlichten — Medium
9,525|3,18| 4,4 1
Unlegierter Stahl / 160308)(0 0,8 XIKIK K p WBMT 060102R/L'DP 0,2 L L L L
Medi g °
edium f./ 060104%-DP 3,97 (1,591 2,3 04 5 LiLiLiL
o 40N
™+ R
L ). | TPMR 1603046P |9525(318) - | 04 | 11° K| W | B |R| | ‘e WBMT 080202%-0P |, 01,1 02 | o |L|L|L|L
] ,76 12,38 2,
= 080204%-DP 04 LIL|LL
— Schlichten
Schlichten
e WPMT 110204GP 6351(238/28| 04 | 11° |K|X| K| K
TPMR  110304HQ 6351318 - 04 1° X K K K
10308HQ | 7| 08 R R KR ‘ﬁ-,
e
[ T | WPMT 160304GP  [9,525(318[ 44| 04 | 11° |R R R|R
TPMR  160304HQ 0,4 . KKK |KX Schlichten
e e e B I Y L A A
Schlchten - Medum WPMT 110202HQ | (o |l o] 02 | L BB B|R
TPMR 110304 0,4 KR R| R TIR0AHQ | ) 04 MmN
e CECHEAL] O U o o ﬁ
Smm— WPMT 160304HQ 04 ¥ KK R
TPMR 160304 0,4 X K K K 9,525(3,18| 4,4 11°
- ! ° 160308H 0,8 NIK| K K
160308 9,525/3,18 08 n Rl Q
Medium Schlichten — Medium
Empfohlene Schnittbedingungen
Min. — Empfehlung — Max.
Spanbrecher Sorte ;
Ve (m/min) ap (mm) f(mm/rev)
PP CA510 120-170-220
CA515 100—160—210
S s | 90_140_190 | 01-03-08 |0,04-0,12-025
CA530 80—120-160

X: Standard Artikel
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