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Hocheffizienter modularer Bohrer

MagicDrill

Optimaler Bohrerkern begrenzt Ablenkung /)
Guter Spanbruch und gute Performance beim Tiefloch-Bohren
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Hocheffizienter modularer Bohrer

MagicDrill D RA

Hervorragende Bohrgenauigkeit mit geringem Schnittdruck
5 Vorteile, um gangige Probleme beim Bohren effizient zu 16sen

1 Geringer Schnittdruck fiir b, Optimaler Bohrerkern begrenzt
verbesserte Bohrgenauigkeit Ablenkung
Spezielle S-formige Querschneide Verbesserte Bohrgenauigkeit durch Kontrolle der
reduziert Schnittdruck Bohrablenkung durch 20 % breiterem Bohrerkern im

Vergleich zu Wettbewerber A

Schneidkante Stegbreite
Vergleich
DRA Standardbohrer DRA Wettbewerber A
Vergleich der Schnittkréfte (interne Auswertung) Vergleich von Rundheit - und Zylindrizitét (interne Auswertung)
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Rundheit 18,7 um 31,7 um 27,3 um
0 R IR frocssesssnecaseansinaninned
DRA(GM) Wettbewerber B Wettbewerber C Zylindrizitat - 23,6 um 34,3 um 30,1 um
Schnittbedingungen: Ve = 120 m/min, f = 0,25 mm/U, Schnittbedingungen: Vc = 120 m/min, f = 0,3 mm/U,
Bohrdurchmesser @ 14, L/D = 5, Bohrtiefe 45 mm, Nassbearbeitung, Werksttick: C50 Bohrdurchmesser @ 14, L/D = 5, Messposition 55 mm, Nassbearbeitung, Werksttck: C50

Guter Spanbruch selbst beim Tiefloch-Bohren

Optimierte Spanverdiinnung fiir stabile Spannabfuhr

Haltenut mit breiterer Span-Nut (5D, 8D) ermdglicht gute Spanabfuhr

Vergleich der Spane

(Interne Auswertung)
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Span)

Haltenut
(Bessere Spanabfuhr)

DRA(GM) Wettbewerber F Wettbewerber G

Schnittbedingungen: Vc = 60 m/min, f = 0,2 mm/U, Bohrdurchmesser @ 14, L/D = 5,
Bohrtiefe 70 mm, Nassbearbeitung, Werksttick: X2CrNi18 10



Einfacher Bohrkronenaustausch

Austauschen der Bohrkrone, ohne die Schraube vom Halter zu entfernen

Bohrkrone ohne
Entfernen der Schraube
ersetzen

Die Bohrkrone am Werkzeughalter
befestigen (die Fiihrungslinie mit der
Schraubenposition ausrichten).

O

Bohrkrone durch Anziehen der
Schraube befestigen

Lange Standzeit und stabile Bearbeitung von diversen Werkstiicken

MEGACOAT NANO-Sorte PR1535 wird durch Kombination eines zahen
Substrats mit einer speziellen Nanobeschichtung zur Bearbeitung

1. Empfehlung

Stahl/rostfreier Stahl Grauguss
PR1535 PR1525

unterschiedlicher Materialien von Stahl bis rostfreiem Stahl verwendet.

Beschichtungseigenschaften
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Temperatur zu Oxidationsbeginn (°C)
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Bearbeitungszeit (min)

Schnittbedingungen: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/U,
Bohrdurchmesser @14 mm, L/D = 5, Bohrtiefe 45 mm, Nassbearbeitung, Werkstiick: 42CrMo4

Anwendungsbeispiele

Aufsatz S275JR

Ve =70 m/min (n=1,240 min’'),
f=0,23 mm/U (Vf =285 mm/min),
Bohrtiefe 100 mm,
Nassbearbeitung (Innenkihlung)
mit Zentrierbohrung
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Durchgangsbohrung

Bearbeitungszeit

Bearbeitungszeit

Wettbewerber ) ¢18-7D

Wettbewerber J vermied Spanstau durch programmierten Spanbruch.
DRA kontrollierte Spanabfuhr ohne wiederholtes Eintauchen.
(Anwenderauswertung)

Platte X2CrNi18 10

Ve =60 m/min (n=2,120 min’'),
f=0,12 mm/U (Vf = 254 mm/min),
Bohrtiefe 15 mm,
Nassbearbeitung (Innenkihlung)
SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

Durchgangsbohrung

Anzahl Bohrungen Standzeit

WettbewerberK ¢ 9-3D
(Modularer Bohrer) - 100

Fiinffach hohere Standzeit durch DRA im Vergleich zu Wetthewerber K
Mit DRA stabile Bearbeitung und hervorragende Oberflachenbeschaffenheit

mit geringerem Schneidegerdusch. (Anwenderauswertung)




Hochprazisions-Bohrkrone zur Stahlbearbeitung

HQP

Verbesserte Radialkraft mit spezieller zweistufiger Schneidkante
Herausragende Zylindrizitat, Rundheit und Oberflachenbeschaffenheit
bei der Stahlbearbeitung

Verbesserte Radialkrafte gewahrleisten eine hochprazise
[l Bearbeitungsleistung fiir Bearbeitungszentren und

Drehautomaten.
Spezielle zweistufige Schneidkante, gro3er Spanwinkel Spezielle zweistufige
und doppelte Fiihrungsfasen reduzieren ungewollte Schneidkante

Auslenkungen des Bohrkopfs fiir eine hochprazise

Bearbeitung. /\
Vergleich des Schnittdrucks beim Eindringen in das Werksttick (intere Auswertung)
500 = DRA (HQP)
B Wettbewerber A
(Fiir die Bearbeitung mit hoher Prézision)
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Problemloses Eindringen in das Werkstiick
0 025 050 075 1,00

.{/w .@ Bearbeitungszeit (Sek.)

Schnittbedingungen: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/U, H = 30 mm, Nassbearbeitung,

Werkstlick: C50 216 (3D)
Doppelte Fiihrungsfase

Vergleich von Zylindrizitat und Rundheit (interne Auswertung)

Bearbeitungszentrum (BT50)

Hervorragende

10mm P& Oberflachengiite mit
einzigartiger Span-Nutform
Kontrollierte Spanbildung reduziert
Bohrtiefe Kratzer in der Bohrung
70 mm
Zylindrizitat: 19 um Zylindrizitat: 52 um
Rundheit: 17 um (70 mm) Rundheit: 19 pum (70 mm)
Schnittbedingungen: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/U, H = 80 mm, Nassbearbeitung,
Werkstlick: C50 @ 16 (5D)

Drehmaschine

DA (H0P)
—— : = Vergleich der

— = Oberflachengiite der
— : Bohrung

(interne Auswertung)

tum)

60 mm <@—— Bohrtiefe —®6mm 60 mm <— Bohrtiefe —®6mm

Zylindrizitat: 19 um Zylindrizitat: 71 pm 4,0 pmRz -
Rundheit: 9 um (60 mm) Rundheit: 12 um (60 mm) LA
Schnittbedingungen: Vc = 120 m/min, f = 0,3 mm/U, H = 65 mm, Nassbearbeitung, Schnittbedingungen: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/U, H = 80 mm,
Werkstlck: 34CrMo4 ¢ 13 (5D) Nassbearbeitung, Werksttick: C50 16 (5D)



DRA-Bohrkrone (HQP - Hochprazisions-Bohrkrone zur Stahlbearbeitung) Bohrdurchmesser o 7,94

~219,90
k8-Toleranz
DC k8 (mm)
7,94 ~ 10,00 +8'°22
10,10 ~ 18,00 +8,027
1810~1990 3033
k8 ist die Abmessungstoleranz der Bohrkrone
Es ist nicht die Toleranz des Bearbeitungsdurchmessers
Bohrkrone
Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer
9 DC PL | PRIS25 |  Werkzeughalter 9 DC PL | PRISZS Werkzeughalter
DA 0794M-HQP 7,94 1,90 ° DA _1400M-HQP 1400 | 3,11 °
0800M-HQP 8,00 1,91 ° 1410M-HQP 140 | 312 ° ] )
0810M-HQP 810 1,9 ° $510-DRA0SOM-O 1420M-HQP 1420 | 3,14 ° iir ggmom 8
0820M-HQP 8,20 1,9 ° SF12-DRAOSOM-O 1430M-HQP 1430 | 3,16 ° 6-DRA140M-
0830M-HQP 8,30 1,9 ° 1440M-HQP 1440 | 317 °
0840M-HQP 8,40 1,98 ° DA _1450M-HQP 1450 | 3,19 °
DA 0850M-HQP 8,50 1,99 ° 1460M-HQP 1460 | 321 °
2 . ' : §516-DRAT45M-O
0860M-HQP 8,60 201 ° SS10-DRA0GSMC) 1470M-HQP 1470 | 3.2 ° e DR
0870M-HQP 8,70 203 ° 5 1480M-HQP 1480 | 3,24 °
0830M-HQP 8,80 2,05 ° SF12-DRA08SM- 1490M-HQP 1490 | 325 °
0890M-HQP 890 2,06 ° DA 1500M-HQP 1500 | 333 °
DA 0900M-HQP 9,00 219 ° 1510M-HQP 1510 | 335 °
pOE |0 oo || BE M0 e s
0930M-HQP 9,30 224 ° SF12-DRA09OM-O 1540M-HQP 1540 | 339 ° §516-DRA150M-O
0940M-HQP 9,40 226 ° 1550M-HQP 1550 | 341 ° SF20-DRAT50M-O
DA 0950M-HQP 9,50 227 ° 1560M-HQP 1560 | 342 °
IONH | oo0 | o1 e | SISO TR T | o T e
0980M-HQP 9,80 232 ° SF12-DRA09SM-O 1590M-HQP 1590 | 347 °
0990M-HQP 9,90 234 ° DA 1600M-HQP 1600 | 355 °
DA 1000M-HQP 1000 | 235 ° 1610M-HQP 1610 | 357 °
omw | wn i s o || WL und
1030M-HQP 1030 | 240 ° SF16-DRAT00M-O 1640M-HQP 1640 | 362 ° §518-DRAT60M-O
1040M-HQP 1040 | 241 ° 1650M-HQP 1650 | 3,63 ° SF20-DRAT60M-O
DA 1050M-HQP 1050 | 283 ° 1660M-HQP 1660 | 3,65 °
TR T0o0 | aas | e ] SPORMOMO T T T
1080M-HQP 1080 | 247 ° SF16-DRAT0SM-O 1690M-HQP 1690 | 3,69 °
1090M-HQP 1090 | 249 ° DA 1700M-HQP 1700 | 3,73 °
DA 1100M-HQP 11,00 | 265 ° 1710M-HQP 17,0 | 3,75 °
o M0 e | o || DM mn o n e
1130M-HQP 1130 | 2,70 ° SF16-DRAT10M-O 1740M-HQP 1740 | 380 ° §518-DRAT70M-O
1140M-HQP 1140 | 272 ° 1750M-HQP 1750 | 381 ° SF20-DRAT7OM-O
DA 1150M-HQP 150 | 273 ° 1760M-HQP 1760 | 38 °
MO Mo 1% e o || Do e w e
1180M-HQP 180 | 278 ° SF16-DRATISM-O 1790M-HQP 1790 | 388 °
1190M-HQP 119 | 280 ° DA 1800M-HQP 1800 | 397 °
DA 1200M-HQP 1200 | 279 ° 1810M-HQP 1810 | 398 °
mH | o0 | o | e | SSIOMIIMO ot
1230M-HQP 1230 | 2,84 ° SF16-DRA120M-O 1840M-HQP 1840 | 403 ° $520-DRA180M-O
1240M-HQP 12,40 2,86 [ ] 1850M-HQP 18,50 4,05 [J SF25-DRA18OM-O
DA 1250M-HQP 1250 | 287 ° 1860N-HQP 1860 | 4,06 °
IOH [ Ia0 | oot [ e ] SSMOMIMO AL 10 | i | e
1280M-HQP 1280 | 29 ° SF16-DRAT25M-O 1890M-HQP 1890 | 41 °
1290M-HQP 1200 | 294 ° DA 1900M-HQP 1900 | 420 °
DA 1300M-HQP 1300 | 298 ° 1910M-HQP 1910 | 42 °
BMHD | 120 | sor | e | SSIDMBIMO Tt R
1330M-HQP 1330 | 30 ° SF16-DRAT30M-O 1940M-HQP 1940 | 426 ° $520-DRA190M-O
1340M-HQP 13,40 3,04 [ ) 1950M-HQP 19,50 4,28 ® SF25-DRA190M-O
DA 1350M-HQP 1350 | 306 ° 1960M-HQP 1960 | 429 °
MG B0 0 e cumeno | | S [weirie
1380M-HQP 1380 | 3,10 ° SF16-DRA135M-O) 1990M-HQP 1990 | 434 °
1390M-HQP 13,90 312 L Bohrkronen VE: 1 Stiick

@ : Verfugbar



DRA-Bohrkrone (GM - allgemeine Bearbeitung) Bohrdurchmesser 2 7,94 ~ ¢ 33,00

k8-Toleranz
DC k8 (mm)
704~1000| 0022
0
1010~1800,  100%7
0
1810~3000 0033
0
30,10 ~ 33,00 +g’039

k8 ist die Abmessungstoleranz der Bohrkrone
Es ist nicht die Toleranz des Bearbeitungsdurchmessers

1. Empfehlung

Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer
9 e PL | PRI535|PRIS25|  Werkzeughalter 9 DC PL | PRIS35| PR1S25 |  Werkzeughalter
DA 0794M-GM | 7,94 | 134 e | o DA 1300MGM | 13,00 | 220 ° °
0800M-GM | 8,00 135 e o BIOMGM | 13,00 | 222 ° °
0810MGM_ | 8,10 | 1,37 ® | @ | SS10-DRA0SOM-O BOMGM | 1320 | 224 | e ° 5514'DRA13°M'8
080M-GM | 820 | 1,38 ® | ® | SFI2-DRAOSOMO 1330MGM_ | 1330 | 225 ° e | SFI6-DRAT30M-
0830M-GM | 8,30 140 o | o 1340MGM | 1340 | 227 ° °
0840M-GM | 8,40 142 o | o DA 1350MGM | 1350 | 2,29 ° °
DA 0850M-GM | 8,50 144 o | o 1360MGM | 13,60 | 231 ° °
' : $514-DRA135M-O
0860M-GM 8,60 1,46 o o 1370M-GM 13,70 233 D D
$510-DRA0SSM-O , -
0870M-GM__ | 870 | 148 o | o | o RMENO 138OMGM | 1380 | 235 | ® o | SFIGDRATISM-O
0880M-GM | 8,80 1,49 ° ° 1390M-GM 13,90 2,36 ° °
o 8333%2% ggg 1,5; L] ° DA 1400M-GM 14,00 233 ° °
H A 15 L L) 1410M-GM 14,10 2,34 ° °
0910M-GM__| 9,10 1,54 ® | ® | ((i0DRAGOOM-O 1420M-GM_ | 1420 | 236 ° ° 2?6'3:121403’8
0920MGM__| 9,20 1,56 o e | e oMM | 1430 | 238 o o 16-DRAT40M-
0930M-GM__| 9,30 1,58 ® | o 1440M-GM | 1440 | 240 ° °
o 83‘5"8”2” g‘s‘g ]23 : : DA 1450MGM | 1450 | 242 ° °
a : . 1460M-GM | 1460 | 283 ° ° ] )
OGOM-GM_|L 960 | 163 | ® | ® | 590.ppagosm-O WIMGM | 1470 | 245 | e | e 2?6 gg:mm 8
0970MGM__| 9,70 1,65 o e | oo NG | 140 | 247 o o 16-DRAT45M-
0980M-GM__| 980 | 1,67 ® | o 140MGM | 1490 | 249 | ® °
S EE AR R wibma | n 18 s
- : ! 1510M-GM 15,10 2,54 ° °
ool UTL_ & | SSIDRATOOMO 150M6M | 150 | 255 | e | e
1030M-GM__| 1030 | 1.75 e | e | SHGDRAI0M-O Bl 1530 | 257 | e o o
T BRI e e 1540MGM_ | 1540 | 2,59 ° ° §516-DRAT50M-
DA 1050MGM | 1050 | 1,79 o | o 1550M-6M__ | 15,50 | 2,61 L ® | SF20-DRATSOM-O
1060MGM__| 1060 | 1,81 o | o 1S60MGM ) 1560 | 263 | @ | @
1070MGM | 1070 | 1.83 o | o | SIZDRAIMO 1S70M-GM | 1570 | 265 | @ °
¥ - ’ SF16-DRA105M-O 1580M-GM 15,80 2,66 ° °®
1080MGM | 10,80 | 1,85 e | o
T090MGM T 1090 | 138 o o 159M-GM | 1590 | 2,68 ° °
DA T100MGM | 1100 | 187 e o DA 1600M-GM | 1600 | 2,69 ° °
0 1 e o 1610MGM | 16,10 | 2,71 ° °
TT20MGM | 1120 To1 ° ° 5512-DRAT10M-O 1620M-GM 16,20 2173 ) °
ToMeM 1130 192 o o | SFISDRATIONO 1630MGM | 1630 | 2,75 ° ° .
1140M-GM 11,40 1,94 ° ° 1640M-GM 16,40 2,76 [ ) [ ) $518-DRA160M-
DA 1150M-GM | 11,50 1,96 ° ° 122%2” 1223 ;;g : : SF20-DRAT60M-O
1160MGM__| 11,60 | 1,98 e | o . , )
oMeM 170 T 200 o | o | SSIZDRMITSM-O 1670MGM | 1670 | 2,82 ° °
TI80M-GM | 11,80 | 2,01 o | o | SFIEDRATISMO 1680M-GM_ | 16,80 | 2,84 ° °
1190M-GM 11,90 2,03 °® ° 1690M-GM 16,90 2,86 [ o
DA 1200M-GM | 1200 | 2,03 e | o DA 1700M-GM | 17,00 | 286 ° °
1210MGM__ | 12,00 | 2,05 e | o 1710M-GM | 17,0 | 288 ° °
1220M-GM | 12,20 2,07 ° ° $514-DRA120M-C 1720M-GM 17,20 2,90 ° D
1230M6M | 12,30 | 2,08 o | o SF16-DRA120M-O 730M-GM | 1730 | 2,9 ° °
1240MGM_ | 1240 | 2,10 o o 1740M6M | 1740 | 2,93 ° ° §518-DRAT70M-O
DA 1250M-GM | 1250 | 2,12 e o 1750MGM | 1750 | 295 ° ° SF20-DRAT7OM-O
1260MGM__ | 12,60 | 214 e | o _ ) 1760M-6M | 17,60 | 2,97 ° °
1270MGM | 12,70 | 216 omen SMHORAIZMO 1770MGM | 17,70 | 2,99 ° °
1280M-6M | 12,80 | 217 o | o | SPIEDRAIZM-O 1780MGM | 17,80 | 3,01 ° °
1290MGM_ | 1290 | 2,19 o o 1790MGM | 17,90 | 3,03 ° °

Bohrkronen VE: 1 Stlick

@ : Verfugbar



DRA-Bohrkrone (GM - allgemeine Bearbeitung) Bohrdurchmesser 27,94 ~ 2 33,00

k8-Toleranz
DC k8 (mm)
794~1000 | 10022
0
10,10 ~ 18,00 +0,027
0
1810~3000] 0033
0
3010~3300 10039
0
k8 ist die Abmessungstoleranz der Bohrkrone
Es ist nicht die Toleranz des Bearbeitungsdurchmessers

1. Empfehlung
Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer
¢ e PL | PRIS35| PRIS25|  Werkzeughalter E DC | PL|PRIS35| PRIS25 | Werkzeughalter
DA 1800M-GM 18,00 3,04 ° ) DA 2600M-GM 26,00 | 4380 o o

1810M-GM | 18,10 3,06 SF32-DRA260M-O

1820M-GM 18,20 3,07
1830M-GM 18,30 3,09
1840M-GM 18,40 3N
1850M-GM 18,50 3,13
1860M-GM 18,60 3,15
1870M-GM 18,70 3,17
1880M-GM 18,80 3,18
1890M-GM 18,90 3,20

2650M-GM 26,50 4,90
DA 2700M-GM 27,00 4,99
2750M-GM 27,50 5,09
DA 2800M-GM 28,00 4,73
2850M-GM 28,50 4,83
DA 2900M-GM 29,00 4,90
2950M-GM 29,50 5,01
DA 3000M-GM 30,00 5,07

SF32-DRA270M-O

$520-DRAT80M-O
SF25-DRA180M-O

SF32-DRA280M-O

SF32-DRA290M-O

SF32-DRA300M-O

3050M-GM 3050 | 517
DA 3100M-GM 31,00 | 526
3150M-GM 3150 | 537
DA 3200M-GM 32,00 | 541
5520-DRAT90M-O 3250M-GM 3250 | 551
SF25-DRA190M-C0 3300M-GM 33,00 | 562

DA 1900M-GM 19,00 3,21
1910M-GM 19,10 3,23
1920M-GM 19,20 3,25
1930M-GM 19,30 3,27
1940M-GM 19,40 3,29
1950M-GM 19,50 3,30
1960M-GM 19,60 3,32
1970M-GM 19,70 3,34
1980M-GM 19,80 3,36
1990M-GM 19,90 3,38

SF32-DRA310M-O

SF32-DRA320M-O

Bohrkronen VE: 1 Stiick
@ :\Verfugbar

DA 2000M-GM 20,00 3,37
2010M-GM 20,10 3,39
2020M-GM 20,20 3.4
2030M-GM 20,30 3,43
2040M-GM 20,40 3,45
2050M-GM 20,50 3,46
2060M-GM 20,60 3,48
2070M-GM 20,70 3,50
2080M-GM 20,80 3,52
2090M-GM 20,90 3,54

$525-DRA200M-O
SF25-DRA200M-O

DA 2100M-GM 21,00 3,54
2150M-GM 21,50 3,63

$525-DRA210M-O
SF25-DRA210M-O

DA 2200M-GM 22,00 3,71
2250M-GM 22,50 3,80

$525-DRA220M-O
SF25-DRA220M-O

DA 2300M-GM 23,00 3,87
2350M-GM 23,50 3,96

$525-DRA230M-O
SF25-DRA230M-O

DA 2400M-GM 24,00 4,04
2450M-GM 24,50 4,13

$525-DRA240M-O
SF25-DRA240M-O

DA 2500M-GM 25,00 4,20
2550M-GM 25,50 4,29

$532-DRA250M-O
SF25-DRA250M-O




DRA-Bohrkrone (KM - Grauguss) Bohrdurchmesser 7,94 ~ @ 25,50

k8-Toleranz ) Abmessungen (mm) Sorte _
Bezeich Einsetzbarer Werkzeughalt
= B ezeichnung DC PL PR1525 Inse zbarer erkzeugnalter
S amrons| 0022 DA_1450M-KM 1450 | 325 °
il s S sema
1010-1800 *997 1480M-KM 1480 | 338 ° SF16-DRAT45M- O
1490M-KM 1490 | 38 °
1810~2550| +0033 DA_1500M-KM 1500 | 324 °
0 1510M-KM 1510 | 3,28 D
K8istie Aomessungstoleranzder Botkone 1520M-KM 1520 | 333 °
Es ist nicht die Toleranz des Bearbeitungsdurchmessers ]530M'KM 15,30 3’37 . O
1540M-KM 1540 | 341 ° $516-DRAT50M-
sohricone U e
- ] ) °
Bezeichnung Abmessungen (i) sorte Einsetzbarer Werkzeughalter }g;gmm E;g grgg :
DC PL PR1525 1590M-KM 1590 | 3,62 D
DA_0794M-KM 794 | 182 ° DA_1600M-KM 1600 | 3,43 °
0800M-KM 800 | 1,85 ° 1610M-KM 16,10 | 347 °
0810M-KM 8,10 1,89 D $510-DRA0BOM- O 1620M-KM 1620 | 3,51 °
0820M-KM 820 [ 19 ° SF12-DRA0SOM- O 1630M-KM 1630 | 3,55 °
ggigmm gig ;gg ° 1640M-KM 1640 | 3,60 ° $518-DRAT60M- O
E ; , L 1650M-KM 16,50 3,64 ° N N
DA ggggmm ggg %?g : 1660M-KM 1660 | 3,68 D SFAO-DRATGOM
B / . $510-DRA0SSM- O 1670M-KM 1670 | 3,72 °
0870M-KM 870 | 214 ° ] i 1680M-KM 16,80 | 3,76 °
0880M-KM 880 | 219 L) SF12-DRAOSSM- 1690M-KM 1690 | 381 °
- 8338”” ggg %3; L) DA_1700M-KM 17,00 | 361 °
Sl 970 T30 o 1710M-KM 17,00 | 3,65 °
I TR : $510-DRAG9OM- O 1720MKM 17,20 | 3,69 °
0930MKM 9’30 2’15 ° SF12-DRA09OM- O 1730M-KM 17,30 3,74 [ )
: : 1740M-KM 1740 | 3,78 ° $518-DRAT70M- O
Glons tu 40219 s 17500-KM 1750 | 38 o
DA_0950M-KM 950 | 2,13 ° . : SF20-DRA170M- O
960N YRR FT) ° S10.DRAOSSH O 1760M-KM 1760 | 3,86 °
: : - - 1770M-KM 17,70 | 3,90 °
0970M-KM 970 | 232 ° . .
0980M-KM 080 | 236 ° SF12-DRA095M- O 1780M-KM 1780 | 3,95 °
0990M-KM 9:90 2:40 ° 1790M-KM 17,90 3,99 [
DA_1000M-KM 10,00 | 2,20 ° DA mgmm }g?g -’;;g :
T }8;8 ﬁﬁg . $512-DRAT00M-O 1620M-KN 1820 | 388 °
1030M-KM 1030 | 2,32 ° SF16-DRA100M- O 1830M-KM 1830 | 39 ° 5
1040M-KM 10,40 237 ° 1840M-KM 18,40 3,96 ® $520-DRAT80M-
DA_1050M-KM 1050 | 241 ° 1850M-KM 1850 | 4,00 ° SF25-DRA180M- O
1060M-KM 1060 | 245 ° i i 1860M-KM 1860 | 404 °
1070M-KM 10,70 | 2,49 ° $S12-DRA10SM- © 1870M-KM 1870 | 408 °
1080M-KM 10,80 | 2,53 ° SF16-DRAT05M- O 1880M-KM 1880 | 4,13 °
1090M-KM 1090 | 257 ° 1890M-KM 1890 | 417 °
DA_1100M-KM 11,00 | 2,50 ° DA_1900M-KM 19,00 | 397 °
T170MKM 1,00 | 254 ° 1970M-KM 19,10 | 401 °
. : $512-DRAT10M- O , :
1120M-KM 1,20 | 2,59 ° d
T130M-KM 130 | 263 ° SF16-DRAT10M- O e }Sﬁg 183 s
T140M-KM 1,40 | 2,67 ° 1940M-KM 1940 | 414 ° $520-DRAT90M- O
DA _1150M-KM 11,50 2,71 (] 1950M-KM 19,50 418 ° SE25-DRAT90M-O
1160M-KM 1,60 | 275 L) §512-DRAT15M-O 1960M-KM 1960 | 422 D
1170M-KM 70 1 280 LJ ) i 1970M-KM 19,70 | 426 °
itk 180 | 284 ° SFIGDRATISN- 1980M-KM 1980 | 430 °
T190M-KM 11,90 | 2,88 ° i y ;
DA_T200M-KM 1200 | 268 ° 1990M-K 1950 | 435 b
TR 0T DA 2000M-KM 20,00 | 4,20 °
. o : $S14-DRA120M- O 2010M-KM 20,10 | 424 °
1230MKM 12’30 2’80 ° SF16-DRA120M- O 2020M-KM 20,20 428 [
TN YRR o 2030M-KM 2030 | 433 ° 5
DA_1250M-KM 1250 [ 28 | e ZiY N0 4 e $525-DRA200M-
1260M-KM 12,60 | 293 ° SS14-DRAT25M-O : : SF25-DRA200M-©
T270MKM TR ° 2060M-KM 20,60 | 445 °
1280M-KM 12:80 3:01 ° SF16-DRA125M- O 2070M-KM 20,70 4,49 [
1200M-KM 1290 1 306 = 2080M-KM 20,80 | 454 °
DA_1300M-KM 13,00 | 2,83 ° 2090M-KM 2090 | 458 L
1310M-KM 13,10 287 ° $514-DRAT30M-O DA 2100M-KM 21,00 4,38 [ ] $S25-DRA210M- O
1320MKM 1320 | 29 ° SFI6-DRAT30M O 2150M-KM 2150 | 459 ° SF25-DRA210M- O
gigmm Eig %gg : DA 2200M-KM 200 | 455 ° $525-DRA220M- O
DA_1350M-KM 1350 | 3,04 ° AR AL = SF25-DRA220M- O
1360M-KM 13,60 3,08 ° SS14-DRA135M- O DA 2300M-KM 23,00 474 ) §525-DRA230M- O
1370M-KM 13,70 | 3,13 ° SH16.DRATZE O 2350M-KM B350 | 494 ° SF25-DRA230M- O
1380M-KM 13,80 | 3,17 ° - - DA 2400M-KM 24,00 | 491 ° $525-DRA240M- O
. W o150 | 2| e | susomano
. . : DA 2500M-KM 2500 | 508 ° $532-DRA250M- O
1410M-KM 14,0 | 3,09 ° $516-DRAT4OM-O
1420M-KM 1420 | 3,13 ° 16 DRATOM. O 2550M-KM 2550 | 529 ° SF25-DRA250M- O
1430M-KM 14,30 317 LJ i : Bohrkronen VE: 1 Sttick
1440M-KM 14,40 3,21 ) @ :\Verfugbar




DRA-Bohrkrone (FTP - Senken) Bohrdurchmesser ¢ 8,00 ~ @ 25,40

Hinweis

Der ungeschnitte

verbleibt aufgrund einer
Fase auf dem Flankenteil

im Grundloch

ne Bereich

(Fasenhéhe)

(Y

k8 ist die Abmessungstoleranz der Bohrkrone
Es ist nicht die Toleranz des Bearbeitungsdurchmessers

k8-Toleranz
DC k8 (mm)
800~1000 T0022
0
1010~18,00 10027
0
18,10 ~ 25,40 +8’03 3

Verwendbar fiir Werkzeughalter der Ausfiihrungen 1,5D, 3D, 5D und 8D, vorgebohrtes Loch (0,5 x DC) wird bei Verwendung des 8D-Halters bendtigt.

1. Empfehlung

Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer Bezeichnun Abmessungen (mm) Sorte Einsetzbarer
9 DC | DG | PL |PRIS35[PRIS25|  Werkzeughalter 9 DC | DG | PL |PRIS35|PRIS25|  Werkzeughalter
H 5516-DRAT50M-O
DAOBOOM-FTP | 8,00 ® | ® | 5510-DRA0GOM-O DATSSOM-FIP | 1550 | 440 | 065 | ® | ® | po prAT5OM-O
DAOS3OM-FTP | 830 o | o | SH2DRAGSON-O DATGOOM-TP | 16,00 S
DAOSSOM-FTP | 8,50 ® | & | (0 DRABM-O DATGSOM-FTP | 16,50 o | o | SFX-DRATGOM-
DAOSSOM-FTP | 8,80 o | o | SFIZDRAOSM-O DAT70OM-FTP | 17,00 o | o
500 | 075 SS18—DRA170M—8
DA0900M-FTP 9,00 ) ) $510-DRA09OM- O DA1750M-FTP 17,50 ° S SF20-DRA170M-
DAOSIOM-FIP | 930 | 300 | 043 | ® | @ | SFIZDRAOSOM-O DATSOOM-FTP | 18,00 o | o
5510-DRAO9SN- O 500 | 0,380 oYk
DAO9SOM-FTP | 9,50 o | o | RIODRAGM-L DAT850M-FTP | 18,50 o | o
DAT000M-FTP | 10,00 ® | ® | i ormoon-O DATSOOMFTP 1500 | | ® | ® | s pmarop.O
DNOSOMTP [ 1030| | e | @ SF16-DRATOOM- O DA1950M-FTP | 19,50 o | o | SP25DRAISOM-O
DAT050M-FTP | 10,50 ® | ® | i iRMosMO DAOOMFTP 2000 | | @ | ® | o pmunoy.O
DA108OM-FTP | 10,80 o | o | SFIGDRATOSM-O DA2050M-FTP | 20,50 o | o | SF25DRA200M-O
5512-DRAT10M-O )
DATIOONT? | V913 iy | o0 o8| SFeDRATION-O 2 60 | 035 | SR DRTon- o
’ ’ $512-DRA115M-O ! ’ ' - -
DA1150M-FTP 11,50 ° PY 6 DRATTIM- O DA2150M-FTP 21,50 [} °
DAT200M-FTP | 12,00 o | o | RlDRAIIN-C DAZ2OOMCETP | 2200 |\ | (oo |- ® | ® | ss25-DrA220M-O
DA2SOM-FIP | 2250 | | e | e | SF25-DRAZ2OM-O
DAI2SOM-FTP | 1250 | 370 | 053 | @ | @ | iy pmiiosiO g
DAIZZOM-FTP | 12,70 o | o | SHIEDRAIZN-O DRSOOMFTP | 800 | o | 15 0| © | $525-DRAZ3ON-O
SSTADRAT3ON-O DAZ3SOM-FIP | 23,50 o | o | SF25DRAZOM-O
DAT300M-FTP | 13,00 o | o | RIADRNINMY
onzsoi e 1 ssol 0 | e [ e | SSI4DRAIIM-O DAZOOMFTP | 2400 | o 110 L@ | @ | s525-DRA24OM-O
; SF16-DRAT35M- O oassomre 1 2as0| 20 | M0 T T e | SF25-DRA240M-O
5516-DRA140M- O i
DAT400M-FTP | 14,00 o | o | RIDRMAMS
420 | 0,60 SS16-DRATASMO DA2500M-FTP 25,00 700 | 120 [ ) ° §532-DRA250M- O
DAT4SOM-FTP | 14,50 o | o | RICDRAANML osaonre a0 | MO e e | SF25DRA2SOM-O
5516-DRA150M-O
DATSOOM-FIP | 1500 | 440 | 065 | @ | @ | 2ISDRATSOM-G S ——
@ : Verfugbar
Eignung fiir Werkstiicke und nicht empfohlene Werkstiicke
. . *Bohrungser- Vorgebohrtes Angefaste Schrége .
Ebene Oberfldche | Palettenbohren Rohrmaterial weiterung ot Bohrung Oberfliche Halbzylindrisch
i
J & O C’ O 9 d
: . Bearbeitung ~ \
\/ Zentrumsbearbeitung gewdlb ter Oberfichen
1,5D-Halter empfohlen Nicht
empfohlen

* Halter groBer als 3D empfohlen *‘

Nicht empfohlene Form fiir Halter groBer als 3D

* Die Uberlappung muss unter 1/3 x DC in Bohrungserweiterung mit 1,5D-Halter betragen.



DRA-Werkzeughalter (gerader Schaft)

KahImittel- KiihImittel-
m LU bohrung m Ly ubortr::u:g
@ 9] N y @ ol P C——~—=]J1 [ W
a Ot |
_LPL Ls |2 _lpL Ls |2
OAL 8 J OAL 5
)} ]
[a a
Kuhlmittel- KihImittel-
m Ly ‘ bohrung m LU | bohrung
& dpE=iT & i
_J.PL s |£ _lLPL Ls |2
| OAL & l OAL g
)} )}
[a [a
Werkzeughalter-Abmessungen m
g Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnun z D¢ Einsetzbare Bohrkrone
9 é ) DEON 0AL W LS Spannschraube | Schraubenschliissel
& | min. | max. (h6)
$S10-DRA08OM-1,5 [ 794 | 849 66,2 12,8 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
$S10-DRA085M-1,5 ® | 850 | 899 67,5 13,5 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA090OM-1,5 ® | 900 | 949 68,7 143 DA0900M-... ~ DA0940M-...
$510-DRA095M-1,5 ® | 950 | 999 70,0 15,0 DA0950M-... ~ DA099OM-...
$S12-DRA100M-1,5 ® | 10,00 | 10,49 76,2 15,8 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRAT05M-1,5 ® | 10,50 | 10,99 " 77,5 16,5 DA1050M-... ~ DA1090M-.... FIP5
SS12-DRAT10M-1,5 ® | 11,00 | 11,49 79,7 17,3 DA1100M-... ~ DA1140M-....
SS12-DRAT15M-1,5 ® | 1150 11,99 81,0 18,0 DA1150M-... ~ DAT190M-....
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-1,5 ® | 12,00 | 12,49 82,2 18,8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-1,5 ® | 1250|129 " 83,5 19,5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-1,5 ® | 13,00 | 13,49 84,7 20,3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-1,5 ® | 13,50 | 13,99 86,0 21,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$S16-DRAT40M-1,5 ® | 14,00 | 14,49 90,2 21,8 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
$S16-DRA145M-1,5 ® | 14,50 | 1499 16 91,5 22,5 DA1450M-... ~ DA1490M-....
$S16-DRA150M-1,5 ® | 1500 | 1599 95,0 24,0 43 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
$S18-DRA160M-1,5 ® | 16,00 | 16,99 8 98,5 25,5 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
$518-DRA170M-1,5 ® | 17,00 | 17,99 101,0 27,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-1,5 ® | 18,00 | 18,99 2 106,5 28,5 5 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-1,5 ® | 19,00 | 19,99 109,0 30,0 DA1900M-... ~ DA1990M-....
$S25-DRA200M-1,5 ® | 20,00 | 20,99 17,5 31,5 DA2000M-.... ~ DA2090M-. ..
$S25-DRA210M-1,5 ® | 21,00 | 21,99 120,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-. ..
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-1,5 ® | 22,00 | 22,99 25 123,5 34,5 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-1,5 ® | 23,00 | 23,99 126,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-1,5 ® | 24,00 | 24,99 128,5 37,5 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-1,5 ® | 2500 | 25,50 32 135,0 39,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-....

@ : Verfiigbar



Werkzeughalter-Abmessungen m

"_qj Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung =y D¢ DCON Einsetzbare Bohrkrone .
2 _ OAL LU LS Spannschraube |Schraubenschliissel
S | min. | max. | (h6)
S510-DRA0BOM-3 ® | 79 | 849 79 25,5 DA0794M-. .. ~ DA084OM-...
$510-DRA085M-3 ® |85 | 899 81 27,0 DA0850M-. .. ~ DAOBIOM-...
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA09OM-3 ® | 900 | 949 83 285 DAO90OM-. .. ~ DA0940M-...
$510-DRA095M-3 [} 9,50 | 9,99 85 30,0 DA0950M-.... ~ DAO99OM-. ..
SS12-DRA100M-3 ® | 10,00 | 10,49 92 31,5 DAT000M-... ~ DA1040M-. ..
S$12-DRA105M-3 ® | 1050 | 10,99 ” 94 33,0 DA1050M-... ~ DAT090M-... FIP5
SS$12-DRA110M-3 ® | 11,00 11,49 97 345 DAT100M-... ~ DA1140M-...
S$12-DRA115M-3 ® |[11,50 | 11,99 99 36,0 DAT150M-... ~ DA1190M-...
45 HS-2534TRP
S$S14-DRA120M-3 ® | 12,00 | 12,49 101 37,5 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SS14-DRA125M-3 ® | 1250 12,99 103 39,0 DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
SS$14-DRA130M-3 ® | 13,00 | 13,49 " 105 40,5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-3 ® | 13501399 107 42,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
S516-DRA140M-3 ® | 14,00 | 14,49 112 43,5 DAT400M-. .. ~ DA1440M-...
$S16-DRA145M-3 ® | 1450 | 1499 16 114 45,0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SS16-DRA150M-3 ® | 1500 | 1599 119 48,0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
SS18-DRA160M-3 ® | 16,00 | 16,99 18 124 51,0 DAT600M-... ~ DA1690M-. ..
S518-DRA170M-3 ® (17,00 17,99 128 54,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-3 ® |[18,00 1899 % 135 57,0 . DAT800M-. .. ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-3 ® | 19,00 19,99 139 60,0 DAT900M-... ~ DA1990M-. ..
$S25-DRA200M-3 ® | 20,00 | 20,99 149 63,0 DA2000M-.... ~ DA2090M-. ..
$S25-DRA210M-3 ® | 21,00 | 21,99 153 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-. .. HS-4067TRP DP-7
$525-DRA220M-3 ® | 2200|229 25 158 69,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-3 ® | 23,00 2399 162 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$S25-DRA240M-3 ® | 2400 | 2499 166 75,0 DA2400M-.... ~ DA2450M-. ..
$S32-DRA250M-3 ® | 2500 | 25,50 32 174 78,0 60 DA2500M-.... ~ DA2550M-. ..
@ : Verfugbar
Werkzeughalter-Abmessungen m
E Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung E‘ . X DCON OAL ] LS Einsetzbare Bohrkione Spannschraube | Schraubenschliissel
£ | min | max | (ho)
$510-DRA0BOM-5 ® | 79 | 849 9% 42,5 DA0794M-. .. ~ DAO84OM-...
$510-DRA085M-5 ® | 850 | 899 99 45,0 DA0850M-. .. ~ DAOIOM-...
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA09OM-5 ® | 9,00 | 949 102 47,5 DAO900M-. .. ~ DA0940M-...
$S10-DRA095M-5 (] 9,50 | 9,99 105 50,0 DA0950M-.... ~ DAO99OM-. ..
SS12-DRA100M-5 ® | 10,00 | 10,49 113 52,5 DAT000M-... ~ DA1040M-. ..
S512-DRA105M-5 ® | 10,50 | 10,99 " 116 55,0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FIP5
$$12-DRA110M-5 ® | 11,00 | 11,49 120 57,5 DAT100M-... ~ DA1140M-...
S$S12-DRA115M-5 ® | 1150 11,99 123 60,0 DAT150M-... ~ DAT190M-. ..
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-5 ® | 12,00 | 12,49 126 62,5 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SS14-DRA125M-5 ® | 1250 | 1299 1 129 65,0 DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
S$14-DRA130M-5 ® | 13,00 | 13,49 132 67,5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-5 ® | 13,50 | 13,99 135 70,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$516-DRA140M-5 ® | 14,00 | 1449 141 725 DAT400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-5 ® | 1450 | 1499 16 144 75,0 DAT450M-... ~ DA1490M-. ..
SS16-DRA150M-5 ® | 1500 | 1599 151 80,0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
S518-DRA160M-5 ® | 16,00 | 16,99 1 158 85,0 DA1600M-. .. ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-5 ® | 17,00 | 17,99 164 90,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-5 ® | 1800 | 1899 173 95,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$S20-DRA190M-5 ® | 19,00 | 19,99 2 179 100,0 %0 DAT900M-... ~ DAT1990M-. ..
$525-DRA200M-5 ® | 20,00 | 20,99 191 105,0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
$525-DRA210M-5 ® | 21,00 | 21,99 197 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-5 ® | 22,00 | 22,99 25 204 115,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-5 ® | 23,00 | 23,99 210 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
S$S25-DRA240M-5 ® | 24,00 | 2499 216 125,0 DA2400M-.... ~ DA2450M-. ..
$532-DRA250M-5 ® | 25,00 | 2550 32 226 130,0 60 DA2500M-.... ~ DA2550M-. ..

10
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Werkzeughalter-Abmessungen m

;5 Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung % U DCON Einsetzbare Bohrkrone .
= ) OAL LU LS Spannschraube | Schraubenschliissel
& | min. | max. (h6)
$S10-DRA0OOM-8 [} 794 | 8,49 121 68,0 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
$S10-DRA085M-8 [} 850 | 899 126 72,0 DA0850M-... ~ DAOBIOM-...
$510-DRA09OM-8 ® | 9,00 | 949 10 130 76,0 0 DAQ900M-. .. ~ DA0940M-.... HS-2524TRP
$510-DRA095M-8 ® | 950 | 999 135 80,0 DA0950M-.... ~ DAO99OM-...
$S12-DRA100M-8 ® | 10,00 | 10,49 144 84,0 DA1000M-... ~ DAT040M-...
$S12-DRA105M-8 ® | 10,50 | 10,99 ” 149 88,0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FIP5
SS12-DRA110M-8 ® | 11,00 | 11,49 154 92,0 DAT100M-... ~ DA1140M-...
SS12-DRA115M-8 ® | 11,50 | 11,99 159 96,0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
SS14-DRA120M-8 ® | 12,00 | 12,49 163 100,0 s DA1200M-... ~ DA1240M-... HS-2534TRP
SS14-DRA125M-8 ® | 1250 | 12,99 168 104,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-8 ® | 13,00 | 13,49 1 172 108,0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-8 ® | 13,50 | 13,99 177 12,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$S16-DRA140M-8 ® | 14,00 | 14,49 184 116,0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
$S16-DRA145M-8 ® | 1450 | 14,99 16 189 120,0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
$S16-DRA150M-8 ® | 1500 | 15,99 199 128,0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SS18-DRA160M-8 ® | 16,00 | 16,99 209 136,0 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SS18-DRA170M-8 ® | 17,00 | 17,99 18 218 144,0 DA1700M-... ~ DAT790M-...
$520-DRA180M-8 ® | 18,00 | 18,99 2 230 152,0 5 DA1800M-... ~ DA1890M-....
$520-DRA190M-8 ® | 19,00 | 19,99 239 160,0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
$525-DRA200M-8 ® | 20,00 | 20,99 254 168,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
$S25-DRA210M-8 ® | 21,00 | 21,99 263 176,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$S25-DRA220M-8 ® | 22,00 | 22,99 25 273 184,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-... HS-4067TRP TP7
$525-DRA230M-8 ® | 23,00 | 23,99 282 192,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-8 ® | 2400 | 24,99 291 200,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-8 ® | 2500 | 25,50 32 304 208,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ :Verfigbar
Ersatzteile
Spannschraube Bezeichnung Schraubenschliissel Bezeichnung Drehmoment (Nm)
H-2524TRP DTP-6 FTP-5 05
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 0,8
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 12

1



Hocheffizienter modularer Bohrer
MagicDrill DR A Anfasaufsatz

Neuer DRA-Anfasaufsatz fiir die Verwendung mit geradem Schaft
Hervorragende Spankontrolle fiir einen grof3en Bereich an Bohrtiefen

Hervorragende Stabilitdat und Spanabfuhr

Leicht anpassbare Anfasplatte zum Verschieben in radialer Richtung mit einem Spannsystem, das fiir eine gute
Spanabfuhr sorgt

Grofe Spankammern
entlang der
Span-Nuten des
Bohrers

Platten kénnen in radialer Richtung
verschoben werden, um sich dem
Bohrdurchmesser anzupassen.

Saubere Spanabfuhr durch
grofBe Spankammern

Vollstandig verstellbar fiir einen groen Bereich an Bohrtiefen

Bereich der einstellbaren Tiefen fiir einen Bohrdurchmesser von @ 14 mm
Anpassbare Lange

3D 5D 8D
DRA — * KuhImittelbohrung
3D 5D 8D
Konventionell
0 50 100 Einstellschraube mit
Bohrtiefe (mm) Schraubensicherungsklebstoff
LF
g
a g
“ 3
=) JJ Vv Anpassen der zugelassenen Bohrtiefe
Halter
) " .| Einsetzbarer Durchmesser der Abmessungen (mm) Einsetzbare
Bezeidinin Verfiigharkcit Schaftflache des Bohrers DCB DCON BD LF LS V (Max) Wendeschneidplatte

$20-CH10-DRA ® 10 20 39 110 52 18

$32-CH12-DRA [ 12 32 43 130 62 24

$32-CH14-DRA [ 14 32 45 130 62 24

(T1273-45DA

$32-CH16-DRA ([ ] 16 32 47 141 62 24

$32-CH18-DRA ( ] 18 32 49 145 62 24

$32-CH20-DRA [ 20 32 53 150 62 245

@ \Verfugbar
Einsetzbare Wendeschneidplatte
. MEGACOAT NANO Abmessungen (mm)
Form Bezeichnung
PR1535 W1 S
| (T1273-45DA [ 13,54 3,97
/ w1 s |

@ : Verfugbar
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. Zum Befestigen der Bohrer Zum Montieren von Bohrkronen
Anfasaufsatz Einstellschraube =
Spanner Spannschraube Verschlussschraube| ~ Spann- | Spannschraube | Schraubenschliissel
Bezeichnung Schl[grs;gl]\)meite \), Schligrsizll\)/veite Drerfmqr;\ent /
—"
$20-CH10-DRA AJ-12X22 (P-CH10 12
6 HS8X8 4
$32-CH12-DRA AJ-16X30 (P-CH12 15
$32-CH14-DRA (P-CH14 HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 (09N W6X18N DTM-15
$32-CH16-DRA (P-CH16 30
HS12X10 6
$32-CH18-DRA (P-CH18 30
AJ-22x35 10
$32-CH20-DRA (P-CH20 HS16X10 8 45
Bohr- und Anfastiefen
TR (i) NG Anfasabmessung (mm) Einsetzb
DC insetzbarer
JIery rea V0] Werkzeughalter
min. max. min. max. min. max. min. max. Ts Tsmax.
7,94 8,49 12,5 20 18 36 43 60
8,50 8,99 12,5 21,5 215 38,5 48 64
25 8 $20-CH10-DRA
9,00 9,49 12,5 23 24 4 52 68
9,50 9,99 12,5 245 275 83,5 57,5 72,5
10,00 10,49 15,5 26 22 46 52 76
10,50 10,99 16 27,5 24,5 48,5 56 80
4 8 $32-CH12-DRA
11,00 11,49 16,5 29 27 51 60 84
11,50 11,99 17,5 30,5 29,5 53,5 64 88
12,00 12,49 18 32 32 56 68 92
12,50 12,99 19 34 35 59 72,5 9,5
4 8 $32-CH14-DRA
13,00 13,49 19,5 355 37,5 61,5 76 100
13,50 13,99 20 36,5 39,5 63,5 80 104
14,00 14,49 21 38,5 42,5 66,5 84,5 108,5
14,50 14,99 21,5 40 45 69 88,5 12,5 4 8 $32-CH16-DRA
15,00 15,99 22,5 41,5 47,5 71,5 92,5 16,5
16,00 16,99 24 445 52,5 76,5 100,5 1245
4 8 $32-CH18-DRA
17,00 17,99 255 47,5 57,5 815 108,5 132,5
18,00 18,99 27,5 51 64 87 121 141
4 8 $32-CH20-DRA
19,00 19,99 29,5 54 69 92 129 149

[Zum Befestigen der Bohrer]
Spannschraube
Spannvorrichtung

@ Sechskant-~

schlissel

Einstellschraube
(innen

)
@ Sechskant-

schltssel

Verschlussschraube
* Nicht verstellen.

[Zum Montieren von
Wendeschneidplatten]
Spannvorrichtung
Spannschraube

Anfasplatte @ :@

Schraubenschlissel fiir
Spannvorrichtung DTM-15

Empfohlene Schnittbedingungen (C50)

8

Anfastiefe (mm)
N

8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
Bohrerdurchmesser DC (mm)

13

Maximale Anfastiefe (Tsmax.)

* Anpassen der Schnittbedingungen ist
erforderlich (Beispiel)
Vorschub auf die Hélfte verringern
Schnittgeschwindigkeit verringern

Gleichzeitiges Bohren und
Anfasen ist mit den empfohlenen
Schnittbedingungen fiir DRA (Ts)
moglich.




Anfasaufsatz montieren

1 Montieren Sie den DRA-Bohrer im Anfasaufsatz Bauen Sie eine Anfasplatte ein und ziehen Sie
(Abb. 1). sie voriibergehend mit etwas Spiel zwischen
der Schneidkante und dem DRA-Korper fest
(Abb. 2).

Zwischenraum

Voriibergehend
festziehen

+ =

DRA Anfasaufsatz o
(SS-Ausfiihrung) Freifldche
Abb. 1 DRA einbauen Abb.2 Anfasplatte einbauen
Stellen Sie die Bohrtiefe ein, indem Sie die Richten Sie die Span-Nutkante und die
3 Einstellschraube mit dem Sechskantschliissel 4 schwarze Freiflache des Bohrers auf die in
festziehen (Abb. 3). Abb. 4 gezeigte Position aus, indem Sie den
Spannschrauben zum Befestigen DRA'BOh rer drehen-
Bohrtiefe  der Bohrer (2)

Einstellschraube
Anpassbare
Lange

<

Span-Nutkante Ausrichtung

Bohrtiefe (nach
dem Anpassen)

Freiflache

Abb.4 DRA-Ausrichtung
Abb.3 Anpassen der Bohrtiefe

5 Ziehen Sie dann die beiden Spannschrauben fiir Ziehen Sie die Anfasplatte fest, wahrend Sie
den DRA fest (siehe Tabelle 1 fiir das empfohlene die Schneidkante leicht gegen die Freiflache
Drehmoment). driicken (Abb. 5) (empfohlenes Drehmoment
Tabelle 1. Empfohlenes Drehmoment betrdgt 3,5 N-m).

Bezeichnung des Empfomen:annscmum Festzieh
ii i estziehen
Anfasaufsatzes Drehmoment (Nam) | Schlisselweite (mm)
$20-CH10-DRA 12 4
$32-CH12-DRA 15
$32-CH14-DRA 20 5
$32-CH16-DRA 30 6
$32-CH18-DRA 30 Freifliche Vorsichtig driicken
$32-CH20-DRA 45 8
Abb. 5 Vollstandig festziehen
Warnhinweise
- Der Anfasaufsatz ist fir die Verwendung mit der SS-DRA-Ausfiihrung mit - Spannvorrichtungen und Spannschrauben zum Einbauen von Anfasplatten
geradem Schaft geeignet. Fur die SF-DRA-Ausfuihrung mit Schaft mit mussen regelmalig ersetzt werden.
Spannfléache kann er nicht verwendet werden. - Schraubensicherungsklebstoff wird auf die Einstellschraube aufgetragen. Die
- Zum Anfasen sind zwei Anfasplatten erforderlich. Die Verwendung nur einer Wirkungsweise lasst nach, wenn die Schrauben Uber einen ldngeren Zeitraum
Anfasplatte wird nicht empfohlen. verwendet werden. Ein regelmaRiger Ersatz wird empfohlen.
- Entfernen Sie Spannschrauben nur dann vollstandig, wenn Sie sie ersetzen. -Verschlussschrauben bitte nicht verstellen.
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DRA-Werkzeughalter (mit Bund)

v
2| Kuhimittel-
D bohrung
=]
BE=——
s 5
OAL S
a
* Bild zeigt einen 5D-Werkzeughalter
Werkzeughalterabmessungen m
= Abmessungen (mm) Ersatzteile
= Einsetzbare
Bezeichnun =) DC
g g D(Eg;\l ool | s | w LS | DCSFMS Bohrkrone Spannschraube | Schraubenschlilssel
= | min. | max.
SF12-DRA08OM-1,5 | @ | 7,94 | 849 7,2 26,2 12,8 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ...
SF12-DRA085M-1,5 | @ | 8,50 8,99 72,5 27,5 13,5 DAO850M-... ~ DAO89OM-. ..
12 45 16 HS-2524TRP
SF12-DRA09OM-1,5 | @ | 9,00 9,49 73,7 28,7 143 DAO90OM-.... ~ DA0940M-. ..
SF12-DRA095M-1,5 | @ | 9,50 9,99 75,0 30,0 15,0 DAO950M-.... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-1,5 | @ | 10,00 | 10,49 79,2 31,2 15,8 DAT000M-... ~ DA1040M-....
SF16-DRA105M-1,5 | @ | 10,50 | 10,99 80,5 325 16,5 DAT050M-.... ~ DA1090M-. .. F1P-5
SF16-DRA110M-1,5 | @ | 11,00 | 11,49 82,7 34,7 173 DA1100M-... ~ DAT140M-...
SF16-DRA115M-1,5 | @ | 11,50 | 11,99 84,0 36,0 18,0 DA1150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-1,5 | @ | 12,00 | 12,49 1 85,2 37,2 18,8 3 2 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-1,5 | @ | 12,50 | 12,99 86,5 38,5 19,5 DA1250M-... ~ DAT290M-....
SF16-DRA130M-1,5 | @ | 13,00 | 13,49 87,7 39,7 | 203 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-1,5 | @ | 13,50 | 13,99 89,0 41,0 | 210 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-1,5 | @ | 14,00 | 14,49 90,2 422 | 218 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-1,5 | @ | 1450 | 14,99 91,5 435 22,5 DA1450M-... ~ DAT490M-...
SF20-DRA150M-1,5 | @ | 1500 | 1599 97,0 47,0 | 240 DA1500M-... ~ DAT590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-1,5 | @ | 16,00 | 16,99 20 1005 | 505 255 50 25 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SF20-DRAT70M-1,5 | @ | 17,00 | 17,99 1030 | 53,0 27,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-1,5 | @ | 18,00 | 18,99 1125 | 56,5 28,5 DAT800M-... ~ DA1890OM-...
SF25-DRAT90M-1,5 | @ | 19,00 | 19,99 1150 | 59,0 30,0 DAT900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-1,5 | @ | 20,00 | 20,99 175 | 615 31,5 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1,5 | @ | 21,00 | 21,99 1200 | 64,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-1,5 | @ | 22,00 | 22,99 1235 | 675 34,5 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1,5 | @ | 23,00 | 23,99 1260 | 70,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1,5 | @ | 24,00 | 24,99 1285 | 725 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1,5 | @ | 25,00 | 25,50 1310 | 750 39,0 DA2500M-.... ~ DA2550M-...
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DRA-Werkzeughalter (mit Bund)

Kuihlmittelbohrung
—
s (&
@]
]
a
v
Z
]
‘ =1 KihImittelbohrung
{ { 777777 {
s z
* Bild zeigt einen 5D-Werkzeughalter OAL 8
a
Werkzeughalterabmessungen m
ko Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnun g Zeichnun Einsetzbare
: E [iﬁg;\l OAL | LFS LU LS | DCSFMS g Bohrkrone Spannschraube |Schraubenschliissel
= | min. | max.
SF12-DRA08OM-3 ® | 794 | 849 84 39 255 DA0794M-... ~ DAOB4OM-. ..
SF12-DRA085M-3 ® | 850 | 899 86 4 27,0 DA0850M-.... ~ DAOBIOM-...
12 45 16 Abb. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-3 ® | 900 | 949 88 L] 285 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-3 ® | 950 | 999 920 45 30,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-3 ® | 10,00 | 10,49 95 47 31,5 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRA105M-3 ® | 10,50 | 10,99 97 49 33,0 DA1050M-... ~ DA1090M-. .. Fps
SF16-DRA110M-3 ® | 11,00 | 11,49 100 52 34,5 DAT100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-3 ® | 11,50 | 11,99 102 54 36,0 DAT150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-3 ® | 12,00 | 12,49 1 104 56 37,5 1 2 Abb. 1 DA1200M-... ~ DA1240M-....
SF16-DRA125M-3 ® | 12,50 | 1299 106 58 39,0 ’ DA1250M-... ~ DAT290M-...
SF16-DRA130M-3 ® | 13,00 | 1349 108 60 40,5 DA1300M-... ~ DA1340M-....
SF16-DRA135M-3 ® | 13,50 | 13,99 110 62 42,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-3 ® | 1400 | 1449 112 64 435 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-3 ® | 1450 | 1499 114 66 45,0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ...
SF20-DRA150M-3 ® | 1500 | 1599 121 Al 48,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-3 ® | 16,00 | 1699 20 126 76 51,0 50 25 Abb.1 | DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-3 ® | 17,00 | 17,99 130 80 54,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-3 ® | 18,00 | 1899 14 85 57,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-3 ® | 19,00 | 19,99 145 89 60,0 DAT900M-... ~ DA1990M-....
SF25-DRA200M-3 ® | 20,00 | 20,99 149 93 63,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-3 ® | 21,00 | 21,99 153 97 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-.....
25 56 32 Abb.1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-3 ® | 22,00 | 22,99 158 102 69,0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-3 ® | 23,00 | 23,99 162 106 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 ® | 24,00 | 2499 166 | 110 | 750 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-3 ® | 2500 | 2550 170 | 14 | 78,0 DA2500M-... ~ DA2550M-....
SF32-DRA260M-3 ® | 26,00 | 26,99 178 | 120 | 81,0 DA2600M-. .. ~DA2650M-. ..
SF32-DRA270M-3 ® | 27,00 | 27,99 181 123 84,0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-3 ® | 28,00 | 2899 185 | 127 | 87,0 DA2800M-...~DA2850M-. ..
SF32-DRA290M-3 ® | 29002999 | 32 189 | 131 9,0 | 58 39 Abb.2 | DA2900M-...~DA2950M-... | HS-50100TRP DTPM-15
SF32-DRA300M-3 ® | 30,00 | 30,99 193 135 93,0 DA3000M-....~DA3050M-...
SF32-DRA310M-3 ® | 31,00 | 31,99 196 138 96,0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-3 ® | 32,00 | 33,00 200 142 99,0 DA3200M-...~DA3300M-...
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DRA-Werkzeughalter (mit Bund)

<
i ug KiihImittelbohrung
=
s &
OAL g
2
| E KihImittelbohrung
o ,\iisﬂf% I —
PL 4 £
* Bild zeigt einen 5D-Werkzeughalter Abb.2 & T— LFS A LS %
8
Werkzeughalterabmessungen m
T Abmessungen (mm) Ersatzteile
Bezeichnung % DCON Zeichnung Einsetzbare .

s.g : (h6) OAL | LFS | LU LS  |DCSFMS Bohrkrone Spannschraube | Schraubenschliissel

= | min. | max.
SF12-DRA08OM-5 ® | 794 | 849 101 56 | 42,5 DA0794M- ... ~ DAO84OM-. ..
SF12-DRA085M-5 ® | 850 | 899 104 | 59 | 450 DA0850M-.... ~ DAOB9OM-. ..

12 45 16 Abb. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-5 ® | 900 | 949 107 | 62 | 475 DAO90OM-. .. ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-5 ® | 950 | 9,99 110 | 65 | 50,0 DA0950M-.... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-5 ® | 10,00 | 10,49 16 | 68 | 52,5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-5 ® | 1050 | 10,99 19 | 71 | 550 DA1050M-... ~ DA1090M-... 1P
SF16-DRA110M-5 ® | 11,00 | 11,49 123 | 75 | 575 DAT100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRAT15M-5 ® | 11,50 | 11,99 126 78 | 60,0 DAT150M-... ~ DAT1190M-. .. HS-2534TRP
SF16-DRA120M-5 ® | 12,00 | 12,49 16 129 | 81 | 62,5 " 20 Abb. 1 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SF16-DRA125M-5 ® | 1250 | 12,99 132 | 84 | 650 DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
SF16-DRA130M-5 ® | 13,00 | 13,49 135 | 87 | 67,5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-5 ® | 1350 | 13,99 138 | 90 | 70,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-5 ® | 1400 | 1449 141 | 93 | 725 DAT400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-5 ® | 1450 | 1499 144 | 9% | 750 DAT450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-5 ® | 1500 | 1599 153 | 103 | 80,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-5 ® | 1600|1699 | 20 160 | 110 | 850 | 50 25 Abb.1 | DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-5 ® | 17,00 | 17,99 166 | 116 | 90,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-5 ® | 18,00 | 1899 179 | 123 | 95,0 DA1800M-. .. ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-5 ® | 19,00 | 19,99 185 | 129 | 100,0 DAT900M-... ~ DAT1990M-. ..
SF25-DRA200M-5 ® | 20,00 | 20,99 191 | 135 11050 DA2000M-.... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-5 ® | 21,00 | 21,99 197 | 141 | 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Abb. 1 HS-4067TRP DTP-7

SF25-DRA220M-5 ® | 22,00 | 22,99 204 | 148 | 1150 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-5 ® | 2300 | 23,99 210 | 154 | 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-5 ® | 24,00 | 2499 216 | 160 | 125,0 DA2400M-.... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-5 ® | 2500 | 2550 222 | 166 | 130,0 DA2500M-.... ~ DA2550M-. ..
SF32-DRA260M-5 ® | 26,00 | 26,99 232 | 174 | 1350 DA2600M-....~DA2650M-. ..
SF32-DRA270M-5 ® | 27,00 | 27,99 237 | 179 | 140,0 DA2700M-...~DA2750M-....
SF32-DRA280M-5 ® | 28,00 | 2899 243 | 185 | 145,0 DA2800M-...~DA2850M-....
SF32-DRA290M-5 ® | 29002999 | 32 249 | 191 | 150,0 | 58 39 Abb.2 DA2900M-...~DA2950M-... | HS-50100TRP DTPM-15
SF32-DRA300M-5 ® | 30,00 | 30,99 255 | 197 | 155,0 DA3000M-...~DA3050M-. ..
SF32-DRA310M-5 ® | 31,00 | 31,99 260 | 202 | 160,0 DA3100M-...~DA3150M-. ..
SF32-DRA320M-5 ® | 32,00 | 33,00 266 | 208 | 165,0 DA3200M-...~DA3300M-...
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DRA-Werkzeughalter (mit Bund)

KiihImittelbohrung

[71loesem
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8 KiihImittelbohrung
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* Bild zeigt einen 5D-Werkzeughalter Abb. 2 OAL 8
a
Werkzeughalterabmessungen m
ko Abmessungen (mm) Ersatzteile
= Einsetzbare
ich = Zeich
Bezeichnung = [ZE(;;\I OAL | LFS LU LS | DCSFMS eining Bohrkrone Spannschraube | Schraubenschliissel
= | min. | max.
SF12-DRA08OM-8 ® | 794 | 849 126 81 68,0 DA0794M-... ~ DAO4OM-. ..
SF12-DRA085M-8 ® | 850 | 899 131 86 72,0 DA0850M-... ~ DAOBIOM-. ..
12 45 16 Abb. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-8 ® | 900 | 949 135 90 76,0 DAO900M-. ... ~ DA0940M-....
SF12-DRA095M-8 ® | 950 | 999 140 95 80,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-8 ® | 10,00 | 10,49 147 929 84,0 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRA105M-8 ® | 10,50 | 10,99 152 104 88,0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FPs
SF16-DRA110M-8 ® | 11,00 | 11,49 157 109 92,0 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-8 ® | 11,50 | 11,99 162 114 96,0 DAT150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 ® | 12,00 | 12,49 1 166 | 118 | 100,0 " 2 Abb. 1 DA1200M-... ~ DAT240M-...
SF16-DRA125M-8 ® | 12,50 | 1299 171 | 123 | 1040 ' DA1250M-... ~ DAT290M-...
SF16-DRA130M-8 ® | 13,00 | 13,49 175 127 108,0 DA1300M-... ~ DA1340M-. ..
SF16-DRA135M-8 ® | 13,50 | 13,99 180 132 112,0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SF16-DRA140M-8 ® | 1400 | 14,49 184 136 116,0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-8 ® | 14,50 | 1499 189 | 141 | 1200 DA1450M-... ~ DAT490M-...
SF20-DRA150M-8 ® | 1500 | 1599 201 | 151 | 1280 DA1500M-... ~ DAT590M-... | HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-8 ® | 16,00 | 16,99 20 ALl 161 136,0 50 25 Abb.1 | DA1600M-. .. ~ DAT690M-...
SF20-DRA170M-8 ® | 17,00 | 17,99 220 170 144,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-8 ® | 18,00 | 1899 236 | 180 | 152,0 DAT800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-8 ® | 19,00 | 19,99 245 | 189 | 160,0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-8 ® | 20,00 | 20,99 254 | 198 | 168,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-8 ® | 21,00 | 21,99 263 207 176,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
2 5 | 32 | Abb.1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-8 ® | 22,00 | 22,99 273 217 184,0 DA2200M-... ~ DA2250M-. ..
SF25-DRA230M-8 ® | 23,00 | 2399 282 | 226 | 1920 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-8 ® | 2400 | 2499 291 | 235 | 2000 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-8 ® | 2500 | 2550 300 | 244 | 208,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-8 ® | 26,00 | 26,99 313 | 255 | 2160 DA2600M-. .. ~DA2650M-. ..
SF32-DRA270M-8 ® | 27,00 | 27,9 321 | 263 | 2240 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-8 ® | 28,00 | 2899 330 | 272 | 2320 DA2800M-. . .~DA2850M-. ..
SF32-DRA290M-8 ® | 29002999 | 32 339 | 281 | 2400 | 58 39 Abb.2 | DA2900M-...~DA2950M-... | HS-50100TRP DTPM-15
SF32-DRA300M-8 ® | 30,00 | 30,99 348 290 248,0 DA3000M-....~DA3050M-...
SF32-DRA310M-8 ® | 31,00 | 31,99 356 298 256,0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-8 ® | 32,00 | 33,00 365 | 307 | 2640 DA3200M-...~DA3300M-...
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DRA-Werkzeughalter (mit Bund)
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ol LFS LS %
OAL g
Werkzeughalterabmessungen §P1p)
E Abmessungen (mm) Ersatzteile
ich ) Ei hrk
Bezeichnung & ¢ [zﬁg;q OAL LFS ] LS | DCSFMS insetzbare Bohrkione Spannschraube | Schraubenschliissel
= | min. max.
SF16-DRA120M-12 | @ | 12,00 | 12,49 216 168 150,0 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-12 | @ 12,50 12,99 223 175 156,0 DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
SF16-DRA130M-12 | @ 13,00 13,49 1 229 181 162,0 8 2 DA1300M-... ~ DA1340M-. .. HS-2534TRP FIP-5
SF16-DRA135M-12 | @ 13,50 13,99 236 188 168,0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SF16-DRA140M-12 | @ | 14,00 | 14,49 242 194 174,0 DAT400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-12 | @ | 1450 | 14,99 249 201 180,0 DA1450M-. .. ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-12 | @ | 1500 | 1599 265 215 192,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-12 | @ | 16,00 | 16,99 20 279 229 2040 | 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-12 | @ | 17,00 | 17,99 292 242 216,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA18OM-12 | @ | 18,00 | 18,99 312 256 228,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-12 | @ 19,00 19,99 325 269 240,0 DAT900M-.... ~ DA1990M-. ..
SF25-DRA200M-12 | @ | 20,00 20,99 338 282 252,0 DA2000M-.... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-12 | @ | 21,00 | 21,99 351 295 264,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SF25-DRA220M-12 | @ | 22,00 | 22,99 B 365 309 276,0 % 3 DA2200M-... ~ DA2250M-... HS-4067TRP D17
SF25-DRA230M-12 | @ | 23,00 | 23,99 378 322 288,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-12 | @ | 24,00 | 24,99 391 335 300,0 DA2400M-. .. ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-12 | @ | 2500 | 25,50 404 348 312,0 DA2500M-. .. ~ DA2550M-...
@ Verfiigbar
Ersatzteile
Spannschraube Bezeichnung Schraubenschliissel Bezeichnung Drehmoment (Nm)
HS-2524TRP HS-2524TRP -
HS-2534TRP DTP-6 FTP-5 05
HS-3048TRP DTP-7
HS-4067TRP HS-2534TRP DTPM-15
DTP-6 08
HS-3048TRP
DTP-7 12
HS-4067TRP
FTP-5
HS-50100TRP DIPM-15 35
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Empfohlene Schnittbedingungen  1,Empfehlung ¥ 2, Empfehlung

GM - Allgemeine Bearbeitung

Empfohlener Typ/ S Bearbeitungsdurchmesser
Werkstiick Ve (m/min) P DC(mm) Hinweise
PR1535 PR1525 Vorschub (mm/U) 98 g 014 918
* e min” 3,980 7,160 2,890-5,210 2,270 - 4,090 1,770-3,180
Kohlenstoffarmer Stahl
100180 100 - 180 mm/U 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4
PR * e min?! 3,980 - 5,970 2,890 - 4,340 2,270 3,410 1,770 - 2,650
niegierter Stai
g 100150 100150 mm/U 0,12-0,24 0,12-031 0,6-0,36 0,16-0,4
W * e min’ 2,790 - 4,780 2,030 -3,470 1,590 2,730 1,240-2,120
eglerter tai
9 70-120 70-120 mm/U 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4
n b * ve min? 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880-1,590 KiihImittel
ormsta 50-90 50-90 mm/U 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 o
4 4 4 4 4 ’ 4 ' Siehe Se|te)
min? 1,590 -2,790 1,160 - 2,030 910-1,590 710-1,240 2
Rostfreier Stahl 40‘f70 40{_:(70 mfl 01-024 0,1-0,24 0,12-03 0,15-03
Vorschub 0,15 mm/U oder weniger empfohlen, bis Bohrtiefe 0,5 x DC mm erreicht
S e * min” 3,580 - 6,760 2,600 - 4,920 2,050 - 3,870 1,590-3,010
g 90170 90-170 mm/U 0,14-029 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45
AR e e min” 1,590 - 4,780 1,160 - 3,470 910-2,730 710-2,120
ugelgrapnitguss
ety 40-120 40-120 mm/U 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,4
Empfohlener Typ/ S R Bearbeitungsdurchmesser
Werkstiick Ve (m/min) P DC(mm) Hinweise
PR1535 PR1525 Vorschub (mm/U) 022 025 929 033
IS * e min? 1,450 — 2,600 1,270-2,290 1,001,980 970 1,740
100 -180 100-180 mm/U 02-0,45 02-0,45 02-045 0,2-0,45
PR * e min? 1,450-2,170 1,270-1,910 1,100 - 1,650 970 1,450
nlegierter ta
. 100 - 150 100-150 mm/U 02-0,45 02-0,45 02-045 0,2-0,45
W * e min? 1,010 1,740 890-1,530 770-1,320 680—1,160
eglerter tai
. 70-120 70-120 mm/U 02-045 0,2-045 0,2-0,45 0,2-0,45
- m * e min” 720-1,300 640 1,150 550—990 490- 870 Kiihmittel
ormsta 50-90 50-90 mm/U 0,14-0,32 0,14-0,32 0,14-0,32 0,14-0,32 ’ "
’ . 4 . 4 ’ 4 a SleheSelte)
min? 580-1,010 510890 440-770 390 - 680 ( n
Rostfreier Stahl 40f70 40%770 e/l 0,15-03 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35
Vorschub 0,15 mm/U oder weniger empfohlen, bis Bohrtiefe 0,5 x DC mm erreicht
— ve * min? 1,300 - 2,460 1,150-2,170 990 1,870 870 1,640
raugu
8 90170 90-170 mm/U 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
S ve * min? 580 1,740 510-1,530 440-1,320 390-1,160
ugeigrapnrtguss
EHLELILY 40-120 40-120 mm/U 0,2-0,45 02-0,45 02-045 0,2-0,45

Hinweis: Die oben empfohlenen Schnittbedingungen gelten fir die 1,5D-/3D-Ausftihrung. Mit zunehmender Bohrtiefe (1,5D/3D — 5D — 8D — 12D) muss der Vorschub verringert werden.
Empfohlener Vorschub: 1,5D-/3D-Ausfiihrung = 100 %, 5D-Ausfiihrung = 80 % oder weniger, 8D-Ausfiihrung = 70 % oder weniger, 12D-Ausfihrung = 70 % oder weniger.

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit: 8D-Ausfuihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausfihrung = 70 % oder weniger.

HQP-Hochprazisions-Bohrkrone zur Stahlbearbeitung

. : ) Bearbeitungsdurchmesser
Ve (m/min Spindeldrehzahl (min”'
Werkstiick ( ) H i) DC(mm) Hinweise
PR1525 Vorschub (mm/U) 08 g11 014 019
* min”’ 3,180 7,160 2,310-5,210 1,810 -4,090 1,410-3,180
Kohlenstoffarmer Stahl
80180 mm/U 0,12-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16— 0,36
min” 3,180 7,160 2,310-5,210 1,810-4,090 1,410-3,180 -
Unlegierter Stahl * KiihImittel
80-150 mm/U 0,12-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
- * min” 2,790 — 4,780 2,030 3,470 1,590 —2,730 1,240-2,120 (SiehngeitE]
egierter Sta
: 70-120 mm/U 0,12-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
* min” 1,990 - 3,580 1,450 — 2,600 1,140 - 2,050 880-1,590
Formstahl
50-90 mm/U 0,08-0,17 0,08-0,2 0,11-0,23 0,11-0,26

Hinweis: Die oben empfohlenen Schnittbedingungen gelten fur die 1,50-/3D-Ausfuihrung. Mit zunehmender Bohrtiefe (1,50/3D — 5D — 8D — 12D) muss der Vorschub verringert werden.
Empfohlener Vorschub: 1,5D-/3D-Ausfihrung = 100 %, S5D-Ausfiihrung = 80 % oder weniger, 8D-Ausfiihrung = 70 % oder weniger, 12D-Ausfiihrung = 70 % oder weniger.

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit: 8D-Ausfihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausfihrung = 70 % oder weniger.

Kohlenstoffarmer Stahl/Unlegierter Stahl/ Formstahl
Legierter Stahl

0,50 0,50

045 045

0,40 0,40

0,35 0,35
% 0,30 % 0,30
£ o0 £ o0
w— o« U

0,15 0,15

0,10 0,10

0,05 0,05

00 0,00

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 6 8 10 12 14 16

Bohrdurchmesser (mm)

18 20 22 24 26 28 30 32 34

Bohrdurchmesser (mm)
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Empfohlene Schnittbedingungen  1,Empfenlung ¥ 2, Empfehlung

KM - Grauguss

Empfohlener Typ/ ) - Bearbeitungsdurchmesser
A Spindeldrehzahl (min‘")
Werkstiick Vi (m/min) p DC(mm) Hinweise
PR1525 Vorschub (mm/U) o8 g 11 014 018 622 025

min’ 35806760 | 2,600-4920 | 2,050-3870 | 1,590-3,010 | 1,300-2460 | 1,150-2,170

Grauguss 90-170 o
mm/U 0,17-035 0,19-0,42 023-0,53 0,25-0,60 0,32-0,60 032-060 | Kihimittel
min’ 15904780 | 1160-3470 | 910-2730 | 70-210 | sso-1740 | swo-1s30 | [5)

Kugelgraphitguss 40-120

mm/U 0,12-024 0,17-0,36 0,21-0,48 0,24 0,60 0,27~ 0,60 0,27-0,60

Hinweis: Die oben empfohlenen Schnittbedingungen gelten fir die 1,5D-/3D-Ausflhrung. Mit zunehmender Bohrtiefe (1,50/3D — 5D — 8D — 12D) muss der Vorschub verringert werden.
Empfohlener Vorschub: 1,5D-/3D-Ausfiihrung = 100 %, 5D-/8D-Ausflihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausflihrung = 70 % oder weniger.
Empfohlene Schnittgeschwindigkeit: 8D-Ausfiihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausflihrung = 70 % oder weniger.

FTP - Senken
) Em pfohlengr Typ/ Spindeldrehzahi (min") Bearbeitungsdurchmesser -
Werkstiick Vi (m/min) DC (mm) Hinweise
PR1535 PR1525 Vorschub (mm/U) 08 011 014 018 022 925
* % min! 3,150 - 6,000 2,300-4,350 1,800 - 3,400 1,400 - 2,650 1,150 - 2,200 1,000 - 1,900
Kohlenstoffarmer Stahl 80-150 | 80-150
mm/U 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
min’ 3,150 - 4,750 2,300 - 3,450 1,800 - 2,700 1,400 -2,100 1,150-1,750 1,000 - 1,500
: * )A¢
Unlegierter Stahl 80-120 | 80-120
mm/U 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
min? 2,800 - 4,750 2,000 - 3,450 1,600 — 2,700 1,250 - 2,100 1,000 - 1,750 900 - 1,500
) * PAS
Legierter Stahl 70-120 | 70-120
mm/U 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,40 0,20-0,45
" " min’ 1,600-2,800 | 1,150-2,000 | 900-1600 | 7001250 | 600—1,000 500 - 900 Kiihimittel
Formstahl 40-70 40-70
mm/U 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 0,14-0,30 0,14-0,32 ( Siehe Seite )
22
min! 1,600 - 2,800 1,150 - 2,000 900 - 1,600 700-1,250 600 - 1,000 500 —-900
) * A
Rostieler Stahl 40-70 | 40-70 - 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,24 0,15-0,24 0,15-0,24 015-0,28
Vorschub 0,15 mm/U oder weniger empfohlen, bis Bohrtiefe 0,5 x DC mm erreicht
% * min! 2,800 - 5,600 2,000 - 4,050 1,600 - 3,200 1,250 - 2,500 1,000 - 2,000 900 - 1,800
Grauguss 70-140 | 70-140
mm/U 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
% * min’ 1,600 — 4,000 1,150 - 2,900 900-2,750 700-1,750 600 - 1,450 500-1,250
Kugelgraphitguss 40-100 | 40-100
mm/U 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,2-0,45 0,2-0,45

Hinweise: Die empfohlenen Schnittbedingungen gelten fir das Bohren auf ebener Oberfléche.
Die Einsatzbedingung zum Durchfihren einer Schragbohrung zeigt die Tiefe ab der Oberfléche des Werkstticks.
Stellen Sie einen Vorschub von unter 50 % ein, wenn der Neigungswinkel geringer als 30° ist. Stellen Sie einen Vorschub von unter 30 % ein, wenn der Neigungswinkel groer als 30° ist.

Frasen oder Langsdrehen wird nicht empfohlen.

Verwendbar fiir Werkzeughalter der Ausfiihrungen 1,50, 3D, 5D, 8D und 12D, vorgebohrtes Loch (0,5 x DC) wird bei Verwendung des 8D-/12D-Halters benétigt.
Empfohlener Vorschub: 1,5D-/3D-Ausflihrung = 100 %, 5D-/8D-Ausflihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausflihrung = 70 % oder weniger.
Empfohlene Schnittgeschwindigkeit: 8D-Ausfuihrung = 80 % oder weniger, 12D-Ausfihrung = 70 % oder weniger.
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KiihImittel *Trockenbearbeitung wird nicht empfohlen

1. Empfehlung Eine Kombination aus innerer und externer Kiihimittelzufuhr wird empfohlen. | Bei externer Kiihmittelzufuhr

Rostfreier Stahl oder Bearbeitung
mit hohem Vorschub

Innenkiihlung Bohrtiefe betragt weniger als 1xD

Drehautomat: Innerhalb 3xD
Senkrechtfrasen: Innerhalb
1,5xD

Befestigen von Bohrkronen

Die Bohrkrone muss im
Werkzeughalter in der richtigen
Richtung eingesetzt werden. Achten Sie auf

die Richtung der

Bohrkrone

Spannschraube festziehen,
um Bohrkrone zu a
befestigen

(Drehmoment: siehe ’

Seite 11 und 19)

*1 Bei jedem Wechsel Spankammer mit Druckluft ausblasen.
*2: Die Auflagefldchen der Bohrkronen miissen gut auf dem Werkzeughalter aufliegen.

@)

Warnhinweise zur Kernabweichung/Ausrichtung

Bei stehendem Bohrer Bei rotierendem Bohrer

MAX. 0,02mm
MAX. 0,02mm
DRA wird mit Bohrhlse und Spannzangenfutter genutzt. Die Keinen Dorn verwenden, dessen Befestigungsflache deformiert ist.
Mittelpunktabweichung zwischen Werkstiick und Bohrer muss Die Mittelpunktabweichung muss weniger als 0,02 mm betragen.

weniger als 0,02 mm betragen.

VorsichtsmaBBnahmen bei der Installation im Bearbeitungszentrum

Anleitung fir die Montage des DRA

1. Empfehlung 2. Empfehlung
Hydro-Spannfutter, Kraftspannfutter, Spannzangenfutter Aufsteckdorn mit seitlichem Verschluss
Hydro-Spannfutter
Kraftspannfutter DRA in diese Spannfutter einsetzen
Spannzangenfutter

Beispiel eines Aufsteckdorns mit seitlichem Verschluss
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Sonstige Warnhinweise

Warnhinweise zur Bearbeitung mit 8D-/12D-Halter

Empfohlene Bearbeitung

Unter Verwendung der Ausfiihrung DRA 1,5D/3D/5D eine
Zentrierbohrung vornehmen.
(Zentrierbohrung muss mindestens die Halfte des
Bearbeitungsdurchmessers haben.)

AnschlieBend das Loch mit dem DRA-Bohrer
(8D-/12D-Ausflihrung) bohren.

@ DRA 1,5D/3D/5D # DRA 8D/12D

Bearbeitung mit
Zentrierbohrung

Einsetzbare Werkstticke (flir GM, HQP, KM)

VorsichtsmalBnahmen fiir KM-Spanbrecher

Bei Gussoberflachenbearbeitung (Schruppen)

Den Vorschub auf 0,15 mm/U reduzieren, bis der Bohrer
um den vollen Bohrerdurchmesser in das Werkstiick
eingedrungen ist

Beim Eindringen des
Schneidenbeitels

in das Werksttick
den Vorschub
reduzieren, bis der
volle Durchmesser
erreichtist.

Nicht empfohlene Werkstiicke (fiir GM, HQP, KM)

Anwendung | Werkstiickform Vorsichtsmalinahmen bei der Bearbeitung Anwendung Werkstiickform Anwendung Werkstiickform
1. Bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl den Vorschub fiir
Bohrtiefen von bis zu 0,50C auf weniger als 0,15 mm/U einstellen. Bohrungser- Schrige
Ebe(!e 2. Zur quten Spanabfuhr wird Innenkiihlung empfohlen. Fiir weiterung Oberfléche
Oberflache rostfreien Stahl wird eine Kombination aus innerer und exterer
KihImittelzufuhr empfohlen.
Anwend Werkstiickf Anwend Werkstiickft
1. Fixieren Sie die Paletten, um sicherzustellen, dass sie bei der nwendung erkstucdionm nwendung eristuddorm
Paletten- Bearbeitung nicht wegrutschen.
bohren
Halbzylindrisch ReEicie (.
Loch
1. Stellen Sie fiir angefaste Bohrungen den Vorschub auf weniger als
Angefaste die Halfte des Vorschubs fiir durchgangige Bohrungen ein. * Informationen zu FTP finden
Bohrung 2. Verwenden Sie einen Eintauchzyklus, wenn Spane am Einlass nicht Sie auf Seite 8.
kleingebrochen werden.
1. Bohrungen tiber der Mittellinie der Gyt Schlecht
Rohre sind maglich. i
. 2. Bearbeiten Sie keine gewdlbten Y Y
material . .
Oberflichenbereiche. Zentrumshearbeitung Bearbeitung
qgewdlbter
Oberflachen

* Informationen zu FTP finden Sie auf Seite 8.

Vischer & Bolli AG | Werkzeug- und Spanntechnik | T +41 44 802 15 15 | info@vb-tools.com
Vischer & Bolli SA | Technique d'usinage et de serrage | T +41 32 721 00 47 | info-fr@vb-tools.com

www.vb-tools.com





